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MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC D

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem Gerat ist nur mdglich, wenn Sie die Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise
vollstandig lesen und die darin enthaltenen Anweisungen strikt befolgen.

Schutzbrille, Schutzhandschuhe und festes Schuhwerk tragen.

Beim Arbeiten entstehender Abrieb ist gesundheitsschadlich. Staubschutzmaske tragen!

Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden Handen halten und fiir einen sicheren Stand sorgen.

Nur fir Druckluftgeréte zugelassene Original MBX ® Bénder verwenden.

Vor allen Arbeiten am Gerat, in Arbeitspausen sowie bei Nichtgebrauch die Luftversorgung unterbrechen.

Keine brennbaren Gase oder Sauerstoff statt Druckluft verwenden.

Beim Bearbeiten von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen
der Brandgefahr dirfen sich keine brennbaren Materialien in der Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so halten, dass Funken oder Staub vom Kérper wegfliegen.

Zur Kennzeichnung des Gerétes nicht in das Geh&use bohren oder Nieten anbringen. Die Schutzisolation ist dann
nicht mehr gewahrleistet. Verwenden Sie Klebeschilder.

Nur Original MBX ® Zubehdr verwenden.

Geratekennwerte Gerausch-/ Vibrationsinformation

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Messwerte ermittelt entsprechend DIN 45635-21; DIN

Betriebsdruck 6,2 bar (90 psi) EN IS0 3744.

Durchschnittlicher Luftverbrauch 500 I/min Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes

Leerlaufdrehzahl 0 = 3500 min~"! betragt typischerweise: Schalldruckpegel 83 dB (A);

Druckluftanschluss R 1/4” Schallleistungspegel 88 dB (A).

Schlauchweite (min.) 9,5 mm (3/8") Gehdrschutz tragen!

Gewicht 1,1kg Die bewertete Beschleunigung betragt typischerweise
1 mis?.

Verwendung

MBX ® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC ist zum Entfernen von Unterbodenschutz, PVC und sons-
tigen Dichtmassen sowie zum Entlacken im Karosseriebereich speziell an Schweilinahten bei Unfallschaden gebaut.
Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman verwendet werden.
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Gerateelemente

1 Zusatzgriff 8  Aufnahmesystem innen
2 Handgriff 9 Band

3 Ventilhebel 10 Aufnahmesystem aufen
4  Regulierschraube 11 Unterlegscheibe

5  Stecknippel* 12 Fixierschraube

6  Antriebsspindel 13 Innensechskantschlissel
7 Fihrungsnocken

* Zubehér

Gerateschutz

Der maximal zuldssige Betriebsdruck von 6,2 bar darf nicht liberschritten werden, ggf. Druckminderer
einsetzen.

Um Beschadigungen durch verschmutzte Druckluft zu vermeiden, muss im Leitungssystem eine
Druckluftwartungseinheit verwendet werden.

Arbeitswerkzeug einsetzen
Vor allen Arbeiten am Gerat Luftversorgung unterbrechen.
Aufnahmesystem aulen (10) abziehen. Band (9) mit den Spitzen in Drehrichtung einsetzen, Schraube (12) und

Unterlegscheibe (11) demontieren. Aufnahmesystem auBen (10) aufsetzen. Darauf achten, dass das Aufnahmesystem
(8), (10) mit den Fiihrungsnocken (7) ineinandergreifen.

Unterlegscheibe (11) und Schraube (12) montieren und mit Innensechskantschliissel (13) festziehen.

Inbetriebnahme

Werkzeug an ein Druckluft-Leitungssystem mit Wartungseinheit (Filter, Regler, Oler) anschlieRen.

Stufenlose Drehzahlsteuerung

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic lauft je nach Druck auf den Ventilhebel (3) mit variabler Drehzahl.

Leichter Druck bewirkt eine niedrige Drehzahl und macht einen sanften, kontrollierten Anlauf méglich. Damit kann fir
die jeweils auszufihrende Arbeit die glinstigste Drehzahl gewéhlt werden.
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Arbeitshinweise

+ Das Gerét darf nicht ohne Zusatzgriff 1 betrieben werden.

= Die Maschine nur so fest wie nétig auf die Werkstiickoberflédche driicken. Hoherer Druck erhdht nicht die Arbeitsgeschwindigkeit,
aber den Verschleift des Bandes.

Gerat an Kanten nur in Langsrichtung einsetzen. Gerat in Arbeitspausen immer auf die Stitzpunkte 2 (mit dem Band

nach unten) ablegen.

Bei plotzlich auftretenden Vibrationen oder ungewdhnlichen Gerauschen Maschine sofort stoppen und das Band auf

Schaden/Verschleil priifen.

Wartung und Reinigung

Die Maschine ist wartungsarm. Es ist lediglich darauf zu achten, dass die Schmierung (ber die Druckluft
gewéhrleistet ist.

Vor dem ersten Einsatz sollte der Motor jedes Druckluftgerates leicht geschmiert werden. Dazu 2-3 Tropfen Ol direkt
in den Stecknippel 5 geben, auch wenn die Druckluftanlage mit einer Wartungseinheit ausgeriistet ist.

Solite das Gerat trotz sorgfaltiger Herstell- und Priifverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten Kundendienststelle fiir MBX ® Druckluftwerkzeuge ausfiihren zu lassen.

Bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte unbedingt die Artikelnummer laut Typenschild des
Gerates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehér und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile gekennzeichnet.

Gewahrleistung

Fiir MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic bieten wir eine Gewahrleistung gemaR unseren Liefer- und
Zahlungsbedingungen. Schéden, die auf natiirfliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemaRe Behandlung
zurlickzufiihren sind, werden von der Garantie ausgeschlossen.
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For your safety

Working safely with this machine is possible only when the operating and safety information are read completely
and the instructions contained therein are strictly followed.

Wear safety glasses, protective gloves and sturdy shoes.

The parts rubbed-off while working are detrimental to health. Wear a dust mask!

When working with the machine, always hold it firmly with both hands and provide for a secure stance.

Use only original MBX © belts approved for pneumatic machines.

Before carrying out any work on the tool itself, during pauses in the work and when not in use, disconnect the air
supply.

Do not use combustible gases or oxygen instead of pressurised air.

When working on metal, flying sparks are produced. Take care that no persons are endangered. Because of the
danger of fire, no combustible materials should be located in the vicinity (spark flight zone).

Pay attention to the direction of rotation. Always hold the machine so that sparks or dust fly away from the body.

Do not drill into housing or attach rivets in order to mark the machine. The insulation is then no longer ensured.
Use stickers.

Use only original MBX @ parts and accessories.

Tool Specifications Noise/vibration information

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Measured values determined according to DIN 45635-
Operating pressure 6.2 bar (90 psi) 21; DIN EN ISO 3744.

Air consumption (average) 500 I/min Typically the A-weighted noise levels of the product are:
No-load speed 0 - 3500 rpm’*! sound pressure level: 83 dB (A); sound power level:
Pressurised air connection R 1/4" 88 dB (A).

Hose width (min.) 9.5mm (3/8”) Use ear protection!

Weight 1.1 kg The typical weighted acceleration is 1 m/s?.

Usage

MBX ® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC is intended for the removal of undercoating, PVC and other
sealing compounds as well as for paint removal from car bodies especially at welding seams resulting from accident
damage. Do not use this product in any other way as stated for normal use.
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Operating controls

1 Auxiliary handle 8 Adaptor system inside
2 Handle 9 Belt

3 Valve lever 10 Adaptor system outside
4 Adjusting screw 11 Washer

5 Connection nipple* 12 Fixing screw

6 Drive Screw 13 Allen key

7 Ams

* Accessory

Equipment protection
The maximum allowable operating pressure of 6.2 bar must not be exceeded. Use a pressure regulator, if
necessary.

To avoid damage from contaminated air, a maintenance unit must be used in the air supply system.

Fitting the working tool
Before carrying out any work on the tool itself, disconnect the air supply.
Pull off the outer adaptor system (10). Insert the belt (9) with the tips pointing in the direction of rotation, dismantle

screw (12) and washer (11). Place outer adaptor system (10). Ensure that the adaptor system (8), (10) engages with
the arms (7).

Mount the washer (11) and the screw (12) and tighten with the Allen key (13).

Initial operation

Connect the tool to a compressed air system with a maintenance unit (filter, regulator, oiler).

Continuously Variable Speed Control

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic runs with variable speed, depending on the pressure on the valve

lever (3). Light pressure results in a low speed and makes smooth, controlled starting possible. In this manner, the
best speed can be selected for each operation to be performed.
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Advices for operation

+ The machine must not be used without the auxiliary handle 1.

= Press the machine only as hard as necessary onto the surface of the workpiece. Higher pressure does not increase the work-
ing speed but increases the abrasion of the belt.

Use the machine on edges only in the lengthways direction. During work pauses, always lay the machine down on

the support points 2 (with the belt pointing downward).

If vibrations or unusual noises suddenly occur, stop the machine at once and check the belt for damage or wear.

Maintenance and Cleaning
The machine requires little maintenance. It is only necessary to ensure that lubrication is provided via the pressu-
rised air.

Before the first use of every pneumatic tool, the motor should be lightly oiled. For this purpose, place 2- 3 drops of oil
directly into the connection nipple 5, also when the air supply is equipped with a maintenance unit.

Should the machine malfunction in spite of careful manufacturing and testing procedures, have the repairs performed
by an authorised customer service location for MBX ® pneumatic tools.

For all correspondence and spare parts orders, always include the serial number on the type plate of the machine.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as waste

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized recycling.

Guarantee
For MBX © Metal Blaster® Automotive Pneumatic, we provide a guarantee in accordance with our conditions for sale
and delivery. Damage caused by normal wear, overloading or improper handling is excluded from the guarantee.
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Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con la macchina senza incorrere in pericoli soltanto dopo aver letto completamente le istru-
zioni per I'uso, 'opuscolo avvertenze per la sicurezza e seguendo rigorosamente le istruzioni in esse contenute.

Portare occhiali di protezione, guanti di protezione e scarpe di protezione.

L'attrito che risulta dal lavoro & dannoso per la salute. Indossare una mascherina antipolvere!

Durante il lavoro tenere sempre la macchina con entrambe le mani e mantenere una postura stabile.

Usare solo nastri originali MBX ® per utensili pneumatici.

Prima di qualunque intervento alla macchina, durante le pause di lavoro, cosippure quando non si usa pili la mac-
china, & necessario interrompere I'alimentazione dell'aria.

Non utilizzare gas infiammabili oppure ossigeno invece dell'aria compressa.

In caso di lavorazione di metalli si generano scintille. Attenzione a non mettere in pericolo I'incolumita di persone.
Non lasciare materiali infiammabili nelle vicinanze (area soggetta a scintille), sussiste il pericolo d'incendio.

Osservare la direzione di rotazione. Tenere sempre la macchina in modo tale da allontanare scintille o polvere dal
corpo.

Non forare I'apparecchio nella carcassa né rivettarlo a scopo di contrassegno. In tal caso non sarebbe pili garantita
I'isolamento di protezione. Utilizzare segnali adesivi.

« Usare solo accessori originali MBX ©.

Dati tecnici Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Valori misurati conformemente alla norma DIN 45635-

Pressione di esercizio 6.2 bar (90 psi) 21; DIN EN IS0 3744.

Fabbisogno d'aria (in media) 500 I/min IIivello di rumorosita valutato A dell'utensile corrisponde

Numero di giri a vuoto 0 - 3500 min~" tipicamente a: livello di pressione sonora 83 dB (A), livel-

Collegamento aria compressa R 1/4” lo di potenza sonora 88 dB (A).

Larghezza del tubo (min.) 9.5 mm (3/8") Indossare cuffie protettive!

Peso 1,1 kg L'accelerazione misurata raggiunge di solito il valore di
1 m/s2.

Applicazione

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC & realizzato per rimuovere le protezioni sottofondo, PVC e
altre masse di tenuta, oltre che per sverniciare carrozzerie, soprattutto sui cordoni di saldatura in seguito a danni per
incidente. Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui € previsto.
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Elementi della macchina

1 Impugnatura supplementare 8 Sistema di attacco interno
2 Impugnatura 9 Nastro

3 Levadella valvola 10 Sistema di attacco esterno
4 Vite di regolazione 11 Rosetta

5 Nipplo* 12 Vite di fissaggio

6  Albero motore 13 Chiave a brugola

7 Camma di guida

* Accessorio

Protezione dell’apparecchio
Non é permesso superare la pressione massima di esercizio ammessa di 6,2 bar; impiegare eventualmente
il riduttore della pressione.

Al fine di evitare danni dovuti ad aria compressa sporca, applicare nel sistema di tubazione un’unita di manutenzio-
ne per l'aria compressa.

Fissaggio dell’'utensile da lavoro
Prima di ogni intervento sulla macchina, staccare I'alimentazione dell’aria.
Estrarre il sistema di attacco esterno (10). Inserire il nastro (9) con le punte in direzione di rotazione, smontare la vi-

te (12) e la rosetta (11). Applicare il sistema di attacco esterno (10). Verificare che il sistema di attacco (8), (10) sia
incastrato con la camma di guida (7).

Montare la rosetta (11) e la vite (12) e stringerle con chiave a brugola (13).

Messa in funzione

Collegare I'utensile ad un sistema di alimentazione di aria compressa munito di unita di preparazione aria (filtro, re-
golatore, oliatore).

Regolazione continua del numero di giri

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic funziona con nmero di giri variabile in funzione della pressione sulla le-
va della valvola (3).Una pressione piu leggera provoca un numero di giri inferiore e consente un avviamento dolce e
controllato. In questo modo € possibile selezionare il numero di giri migliore per il lavoro da eseguire.

10
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Indicazioni pratiche

+ La macchina non pud essere utilizzata senza I'impugnatura supplementare 1.

=> Premere la macchina sulla superficie del pezzo solo nella misura necessaria. Una pressione maggiore non aumenta la velocita
di lavorazione, ma l'usura del nastro.

Lavorando su bordi, applicare la macchina solo in senso longitudinale. Durante le pause di lavoro, appoggiare sem-

pre ['utensile sul punto di appoggio 2 (con il nastro rivolto verso il basso).

In caso di vibrazioni improvvise o rumori anomali, arrestare subito la macchina e verificare che il nastro non sia dan-

neggiato o usurato.

Cura e pulizia

La macchina € a bassa manutenzione. Occorre soltanto fare attenzione che la lubrificazione sia garantia tramite aria
compressa.

Prima del primo impiego occorre lubrificare leggermente ogni utensile ad aria compressa. A tale scopo, applicare 2-
3 gocce d'olio direttamente nel nipplo 5, anche se limpianto ad aria compressa & dotato di unita di manutenzione.
Nel caso in cui 'utensile, nonostante un'accurata produzione e controllo, dovesse guastarsi, farlo riparare da un cen-
tro clienti autorizzato da MBX ® per gli utensili ad aria compressa.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di ricambio, & indispensabile comunicare sempre il codice articolo
riportato sulla targhetta di fabbricazione della macchina.

Avvertenze per la protezione dell’ambiente

Recupero di materie prime, piuttosto che smaltimento di rifiuti

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero essere inviati ad un riciclaggio ecologico.
| componenti in plastica sono contrassegnati per la raccolta differenziata.

Garanzia

Per MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic offriamo la garanzia prevista dalle nostre condizioni di fornitura e
pagamento. Si esclude la prestazione di garanzia in caso di danni dovuti a normale usura, a sovraccarico, oppure a
trattamento ed impiego non appropriato.

1"
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Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec cet appareil, lire intégralement au préalable les instructions de service et les re-
marques concernant la sécurité.Respecter scrupuleusement les indications et les consignes qui y sont données.

Porter des lunettes de protection et des gants de protection.Mettre une paire de chaussures solides.

La poussiere générée est nuisible a la santé. Porter un masque respiratoire protecteur!

Pendant le travail avec cet appareil, le tenir toujours fermement et a deux mains.Adopter une position stable et
slre.

N'utiliser que les brosses d'origine MBX ® agréées pour machines 4 air comprimé.

Toujours couper l'alimentation en air comprimé pendant les pauses ainsi qu'avant de procéder a une intervention
d'entretien, de maintenance ou de réparation sur cette machine.

Ne jamais utiliser de gaz inflammables ou d’oxygene & la place d'air comprimé.

La rectification des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que personne ne soit mis en danger. En raison du
risque d'incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit se trouver dans la zone de projection des
étincelles.

Observer le sens de rotation de l'outil. Tenir I'appareil de telle sorte que les étincelles ou la poussiére de meulage
soient projetées dans la direction opposée a celle du corps.

Ne pas percer le carter de I'appareil ni effectuer de rivets sur le carter afin de marquer |‘appareil. La double isolation
ne serait plus assurée. Utiliser des autocollants.

Nutiliser que des accessoires MBX © d’origine.

Caractéristiques techniques Bruits et vibrations

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Valeurs de mesures obtenues conformément & la norme
Pression de service 6,2 bar (90 psi) européenne DIN 45635-21; DIN EN ISO 3744.
Consommation d’air comprimé 500 l/min Le niveau sonore classé A de l'appareil est typiquement:
(en moyenne) intensité de bruit 83 dB (A). Niveau de bruit 88 dB (A).
Vitesse a vide 0 - 3500 min~"! Portez un protége ouie!

Raccord dalimentation R1M4" L'accélération réelle mesurée est de 1 m/s2.

@ intérieur du tuyau 9,5mm (3/8")

d’alimentation (min.)

Poids 1,1 kg

Utilisation

La MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC & brosses a été congue pour &liminer 'enduit plastique
de la protection du bas de caisse, le C.P.V. et autres matériaux d’étanchéité, ainsi que pour enlever la peinture de
carrosserie notamment sur les soudures pour dégats matériels. Comme déja indiqué, cette machine n'est congue
que pour une utilisation normale.

12
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Eléments de la machine

14 Poignée supplémentaire 21 Systéme de fixation interne
15 Poignée 22 Bande

16 Levier de soupape 23 Systeme de fixation externe
17 Vis de réglage 24 Rondelle

18 Orifice de graissage* 25 Vis de fixation

19 Arbre de transmission 26 Clé Allen

20 Came de guidage

* Accessoire

Protection de la machine

Ne pas dépasser la pression de service maximale admissible de 6,2 bar, le cas échéant, utiliser un régulateur-
détendeur.

Afin d’éviter des dommages dus a un air comprimé encrasse, utiliser dans la tuyauterie une unité d'entretien d'air
comprimé.

Fixation de I'outil

Toujours couper I'alimentation en air comprimé pendant les pauses ainsi qu’avant de procéder a une
intervention d’entretien, de maintenance ou de réparation sur cette machine.

Oter le systéme de fixation externe (10). Poser la bande (9) avec les pointes dans le sens de la rotation, démonter la
vis (12) et la rondelle (11). Mettre en place systéme de fixation externe (10). Veiller a ce que le systéme de fixation
externe (8), (10) s'accrochent dans les cames de guidage (7).

Monter la rondelle (11) et la vis (12) et serrer a I'aide de la clé Allen.

Mise en service

Brancher l'outil sur une tuyauterie d’air comprimé avec unité d’entretien (filtre, régulateur, lubrificateur).

Régulation en continu de la vitesse de rotation

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic fonctionne & vitesse variable selon la pression sur le levier de
soupape (3). Lorsque I'utilisateur n’exerce qu’une légere pression sur ce levier, 'appareil fonctionne a vitesse réduite et
utorise un démarrage progressif et contrélé. Ce levier permet de déterminer soi-méme puis de maintenir le régime
convenant le mieux a chaque application.

13
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Instructions d'utilisation

+ L'appareil ne doit pas étre utilisé sans sa poignée supplémentaire 1.

= Nexercer qu'une pression modérée sur la surface a travailler. Une pression plus élevée n‘augmente pas la vitesse de travail
mais I'usure de la brosse.

Ne poser la machine qu'en sens longitudinal sur les bords. Toujours déposer la machine sur les points d’appuis 2 (la

brosse vers le bas) dans les pauses de travail.

En cas de vibrations se produisant brusquement ou de bruits insolites, arréter immédiatement la machine et contro-
ler si la brosse de pongage présente des signes d’usure ou si elle est endommagée.

Entretien et nettoyage

Cet appareil ne nécessite aucune maintenance. Il convient simplement de veiller & ce que la lubrification soit assu-
rée via I'air comprimé fourni a l'appareil.

Avant la premiere mise en service, le moteur de chaque outil a air comprimé devrait étre graissé légérement. Pour
cela, introduire 2-3 gouttes d’huile directement dans le raccord 5, méme si l'installation a air comprimé est équipée
d’une unité d'entretien.

Si, malgré des procédés minutieux de fabrication et de contrdle, la machine était défaillante, faire effectuer la répara-
tion auprés d’un service aprés-vente autorisé pour outils électriques MBX © et outils & air comprimé.

Pour toutes questions et commandes de piéces de rechange, indiquer absolument le numéro d'article se trouvant sur
la plaque signalétique de I'appareil.

Instructions de protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres plutot qu’élimination des déchets

Les machines, comme d'ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir suivre chacune une voie de recy-
clage appropriée.

Nos piéces plastiques ont ainsi &té marquées en vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Garantie

Pour MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic nous offrons une garantie correspondant & nos conditions de
livraison et de paiement. Les défauts dus a une usure normale, a une surcharge ou a un mauvais usage sont
exclus de la garantie.

14
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Para su seguridad

Solamente puede trabajar sin peligro con el aparato si lee integramente las instrucciones de manejo y las indica-
ciones de seguridad, ateniéndose estrictamente a las recomendaciones alli comprendidas.

Ponerse gafas de proteccion, guantes protectores y calzado fuerte.

La abrasion que se genera durante el trabajo es nociva para la salud. jLlevar mascara de proteccién contra el
polvo!

Al trabajar sujetar siempre el aparato firmemente con ambas manos y cuidar de una posicion estable.
Emplear s6lo cintas originales homologadas MBX .

Antes de cualquier trabajo en el aparato, en las pausas de trabajo asi como al no emplearlo, desconectar la
alimentacion de aire.

No emplear gases inflamables u oxigeno en lugar de aire comprimido.

Durante el mecanizado de metales se genera proyeccion de chispas. Observar que ninguna persona sea puesta
en peligro. Debido al peligro de incendios no pueden encontrarse materiales inflamables en las cercanias (&rea
de proyeccion de chispas).

Observar el sentido de rotacion. Sujetar siempre el aparato de tal modo, que las chispas y el polvo se alejen del
cuerpo.

Para identificacion del aparato no taladrar la carcasa o aplicar remaches. En este caso ya no esté garantizado el
aislamiento de proteccion. Emplee rétulos adhesivos.

Emplear Gnicamente accesorios originales MBX ©.

Caracteristicas técnicas Informacion sobre ruidos y vibraciones

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Determinacion de los valores de medicion segtn norma

Presion de servicio 6,2 bar (90 psi) DIN 45635-21; DIN EN ISO 3744.

Consumo de aire promedio 500 I/min El nivel de ruidos de evaluacion A del aparato es tipica-

Revoluciones en vacio 0 - 3500 r.p.m. mente de: Nivel de presién acUstica 83 dB (A), nivel de

Conexion de aire comprimido R 1/4" potencia acistica 88 dB (A)

@ interior de manguera (min.) 9,5 mm (3/8”) iLlevar proteccion auditival

Peso 1,1 kg La aceleracion evaluada se eleva normalmente
atlmis?

Utilizacion

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC ha sido construida para eliminacién de proteccion de
bajos, PVC u otras masas sellantes, asi como la remocion de pintura en la zona de la carroceria especialmente en
costuras de soldadura en caso de dafios por accidentes. No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que
no sea su uso normal.
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Elementos de la maquina

1 Empufadura adicional 8 Sistema de alojamiento interior
2 Empufiadura 9 Cinta

3 Palanca de vélvula 10 Sistema de alojamiento exterior
4 Tornillo de regulacion 11 Arandela

5 Entrerrosca enchufable* 12 Tomillo de fijacion

6 Husillo de accionamiento 13 Llave de hexagono interior

7 Levade guia

* Accesorio

Proteccion de la méaquina

No debe superarse la presion de servicio maxima admisible de 6,2 bar; utilizar dado el caso un reductor de
presion.

Afin de evitar deterioros por aire comprimido sucio, debe intercalarse en el sistema de tuberias una unidad de man-
tenimiento para aire comprimido.

Instalacion del util de trabajo

Antes de cualquier manipulacion en el aparato interrumpir la alimentacion de aire.

Extraer el sistema de alojamiento exterior (10). Colocar la cinta (9) con las puntas en direccion de rotacion, desmon-
tar el tornillo (12) y la arandela (11). Colocar el sistema de alojamiento exterior (10). Observar, que el sistema de alo-
jamiento (8), (10) encajen entre si con las levas de guia (7).

Montar la arandela(11) y el tornillo (12) 'y apretarlo con la llave de hexagono interior (13).

Puesta en funcionamiento

Conectar la herramienta a un sistema de tuberias neumatico con una unidad de mantenimiento (filtro, regulador,
aceitador).

Control continuo de las revoluciones

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic marcha con revoluciones variables de acuerdo a la presion sobre la
palanca de la valvula (3). Una ligera presion provoca bajas revoluciones y hace posible un arranque suave y
controlado. De este modo se puede seleccionar las revoluciones mas ventajosas para cada trabajo a ser ejecutado.
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Sugerencias para trabajar

« El aparato no debe usarse sin la empufiadura adicional 1.

=> Presionar la maquina contra la superficie de la pieza sélo con la fuerza necesaria. Una mayor presion no incrementa la velo-
cidad de trabajo, pero si el desgaste de la cinta.

Al trabajar bordes guiar el aparato solamente longitudinalmente a ellos. Durante las pausas de trabajo depositar el

aparato sobre los puntos de apoyo 2 (con la cinta hacia abajo).

En caso de presentarse vibraciones sorpresivas o ruidos no habituales, parar inmediatamente la maquina y compro-

bar la cinta a dafios/desgaste.

Mantenimiento y conservacion

La maquina es de bajo mantenimiento. Solamente se debe observar, que esté garantizada la lubricacion a través
del aire comprimido.

Antes del primer empleo el motor de cada aparato de aire comprimido debe ser ligeramente lubricado. Aplicar para
ello 2 a 3 gotas aceite directamente en la boquilla de insercion 5 incluso si la instalacién de aire comprimido dispo-
ne de una unidad de mantenimiento.

En caso de que a pesar de los cuidadosos procedimientos de fabricacion y comprobacion el aparato alguna vez fa-
llara, la reparacion debe ser realizada por un punto de servicio postventa autorizado para MBX ® Herramientas neu-
maticas.

Para cualquier consulta o al solicitar piezas de repuesto es imprescindible indicar siempre el nimero de articulo que
figura en la placa de caracteristicas del aparato.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de eliminacion de desperdicios

El aparato, los accesorios y el embalaje deben ser encaminados a un proceso de reciclado respetuoso con el me-
dio ambiente.

Para efectuar un reciclares selectivo se han identificado las piezas de pléstico.

Garantia

Para MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic ofrecemos una garantia de acuerdo a nuestras condiciones
de suministro y pago. No quedan cubiertos por la garantia los dafios originados por un desgaste natural,
sobrecarga o utilizacion inadecuada.
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Para sua seguranga

Um trabalho seguro com o aparelho so é possivel depois de ter lido atentamente as instrucées de utilizagéo e as
indicagbes de seguranga, e se observar rigorosamente as indicagbes ai contidas.

Use 6culos de protecgéo, luvas de protecgdo e calgado robusto.

Os detritos resultantes dos trabalhos séo prejudiciais a salde. Usar mascara de protecgéo contra poeiras!

* Ao trabalhar com o aparelho, segurar sempre bem no mesmo com ambas as m&os para 0 manter seguro.
« Utilizar apenas cintas originais para aparelhos de ar comprimido MBX ©.

* Interromper 0 abastecimento de ar antes de iniciar qualquer trabalho no aparelho, durante as pausas de trabalho
€ quando o aparelho nao estiver em funcionamento.

* Nao utilizar gases inflamaveis ou oxigénio ao invés de ar comprimido.

+ Ao trabalhar com metais, sdo libertadas fatlhas. Certifique-se de que ninguém esta em perigo. Devido ao risco de
incéndio, ndo devem existir materiais inflamaveis na proximidade (area de voo de faulhas).

+ Observar a direcgéo de rotagéo. Segurar sempre no aparelho de forma a manter afastadas do corpo as fatlhas
€ a poeira.

* Na&o perfurar o aparelho nem aplicar rebites no mesmo para o identificar. Caso contrario, deixa de ser garantido o
isolamento de proteccéo. Use etiquetas adesivas.

« Utilize apenas acessorios originais MBX ©.

Dados técnicos do aparelho Informagoes sobre ruido e vibragdes

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Valores de medigao de acordo com DIN 45635-21; DIN
Presséo operacional 6.2 bar (90 psi) ENISO 3744.

Consumo de ar médio 500 I/min O nivel de ruido, classificado como A, do aparelho per-
Numero de rotades em vazio 0 — 3500 min™' faz normalmente: Nivel de pressao sonora 83 dB (A); Ni-
Conexdo de ar comprimido R 1/4” vel de poténcia sonora 88 dB (A).

Extensdo da mangueira (min.) ~ 9,5mm (3/8”) Usar protecgao auricular!

Peso 1,1kg A aceleragdo avaliada é tipicamente de 1 m/s2.
Aplicagéo

0 MBX®METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC destina-se a retirar revestimentos inferiores, PVC e outras
massas vedantes, bem como para envernizar a area da carrogaria, especialmente nas costuras de solda, em caso de
acidente. Nao use este produto de outra forma sem ser a normal para o qual foi concebido.
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Elementos do aparelho

14 Pega adicional 21 Sistema de adaptagéo interno
15 Pega manual 22 Cinta

16 Alavanca da valvula 23 Sistema de adaptagao externo
17 Parafuso de regulagio 24 Arruela

18 Bico de entrada* 25 Parafuso de fixagéo

19 Fuso de accionamento 26 Chave Allen

20 Ressaltos de apoio

* Acessorio

Proteccéo do aparelho
A maxima pressao de funcionamento permitida de 6.2 bar ndo deve ser ultrapassada; se necessario, utilizar
uma reducéo de presséo.

Para evitar danos provenientes de ar comprimido sujo, deve ser utilizada uma unidade de manutengao de ar com-
primido no sistema de transporte.

Insergao da ferramenta
Interromper o abastecimento de ar antes de todos os trabalhos no aparelho.
Retirar o sistema de adaptagao exterior (10). Colocar a cinta (9) com as pontas na direcgéo de rotagao, e desmon-

tar os parafusos (12) e as arruelas planas (11). Colocar o sistema de adaptagéo (10) no exterior. Certificarse de que
o sistema de adaptacéo (8), (10) esta indentado com os ressaltos de apoio (7).

Montar as arruelas planas (11) e os parafusos (12), e apertar com uma chave Allen (13).

Colocagao em Operagédo

Ligar a ferramenta a um sistema de transporte de ar comprimido com unidade de manutengao (filtro, regulador, lu-
brificador).

Comando de numero de rotagdes sem escalonamento

O MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic funciona, consoante a pressdo sobre a alavanca da valvula (3)
com rotag&o variavel. Uma press&o ligeira resulta numa rotag&o inferior, e permite um arranque suave e controlado.
Deste modo, pode ser seleccionada uma rotagdo mais favoravel para o respectivo trabalho que vai executar.
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Conselhos de trabalho

+ O aparelho nao deve ser utilizado sem o punho adicional 1.

=> N&o comprimir a maquina mais do que o necessario sobre a superficie da peca a trabalhar. Uma pressao mais elevada ndo
aumenta a velocidade de trabalho, mas sim o desgaste da cinta.

Em cantos, o aparelho s deve ser utilizado no sentido longitudinal. Durante as pausas no trabalho, colocar o apare-

lho sempre no ponto de suporte 2 (com a cinta para baixo).

Em caso de vibragdes repentinas ou ruidos estranhos, desligar a maquina imediatamente e verificar se a cinta apre-
senta danos/desgaste.

Manutencao e limpeza
A maquina requer pouca manutencéo. Basta garantir a existéncia de lubrificagdo no sistema de ar comprimido.
Antes da primeira aplicagdo, o motor de cada aparelho de ar comprimido deve ser ligeiramente lubrificado. Para tal,

aplicar 2-3 gotas de 6leo directamente no bico de entrada 5, mesmo se o sistema de ar comprimido estiver equipa-
do com uma unidade de manutengo.

Mesmo que o aparelho ja tenha sido submetido a processos cuidadosos de fabrico e verificagéo, as reparagdes
devem ser efectuadas por um centro autorizado de assisténcia ao cliente para ferramentas de ar comprimido MBX ©.

Para todas as questées e encomendas de pecas sobressalentes, devera impreterivelmente indicar o nimero de ar-
tigo, conforme referido na placa de caracteristicas do aparelho.

Protecgdo do meio-ambiente

Reciclagem de matérias-primas em vez de eliminagao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios e a embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas de plastico tém uma marcagao.

Garantia

Para os aparelhos MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic, oferecemos uma garantia de acordo com as
nossas condigdes de fornecimento e pagamento. Danos provenientes de desgastes naturais, sobrecarga ou
utilizagéo inadequada, ndo séo abrangidos pela garantia.
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Voor uw veiligheid

Veilig werken met de machine is alleen mogelijk, indien u de gebruiksaanwijzing en de veiligheidsvoorschriften
volledig leest en de daarin gegeven voorschriften strikt opvolgt.

Veiligheidsbril, werkhandschoenen en stevige schoenen dragen.

Het slijpsel dat tijdens het werken ontstaat, is schadelijk voor de gezondheid. Stofmasker dragen.

Tijdens de werkzaamheden de machine altijd stevig met beide handen vasthouden en er voor zorgen dat u stevig
staat.

Gebruik uitsluitend originele MBX ® banden die voor persluchtmachines zijn toegestaan.

Altijd voor werkzaamheden aan de machine, tijdens werkonderbrekingen en wanneer de machine niet wordt
gebruikt de luchttoevoer onderbreken.

Geen brandbare gassen of zuurstof in plaats van perslucht gebruiken.

Bij het bewerken van metalen ontstaat een vonkenregen. Er op letten dat er geen personen in gevaar worden
gebracht. In verband met het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de buurt (gebied waar de
vonken vallen) bevinden.

Op de draairichting letten. Houd het apparaat steeds zo dat de vonken of het stof wegvliegen van het lichaam.

Boor niet in het huis en breng geen nieten aan om de machine te markeren. De beschermingsisolatie is dan niet
meer gewaarborgd. Gebruik stickers.

Gebruik uitsluitend origineel MBX ® -toebehoren.

Technische gegevens Informatie over geluid en trillingen

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Meetwaarden vastgesteld volgens DIN 45635-21; DIN

Bedrifsdruk 6,2 bar (90 psi) EN IS0 3744.

Luchtverbruik (gemiddeld) 500 I/min Het A-gewogen geluidsniveau van het apparaat

Onbelast toerental 0 - 3500 min™" bedraagt doorgaans: geluidsdrukniveau 83 dB (A);

Persluchtaansluiting R 1/4° geluidsvermogenniveau 88 dB (A).

Slangdiameter (min.) 9,5mm (318 ) Oorbeschermers dragen!

Gewicht 1,1kg De gewaardeerde versnelling bedraagt kenmerkend
1 mis?,

Toepassing

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC is ontwikkeld voor het verwijderen van tectyl, pvc en andere
afdichtingsmassa alsmede om lak te verwijderen van carrosserieén, met name aan lasnaden bij ongevalschade. Dit
apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals aangegeven.
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Bestanddelen van de machine

1 Extra handgreep 8  Opnamesysteem binnen
2 Handgreep 9 Band

3 Ventielhendel 10 Opnamesysteem buiten
4  Regelschroef 11 Onderlegring

5  Steeknippel* 12 Fixeerschroef

6 Uitgaande as 13 Inbussleutel

7 Geleidingsnokken

* Toebehoren

Bescherming van de machine

De maximaal toegestane bedrijfsdruk van 6,2 bar mag niet worden overschreden. Indien nodig een
drukreduceerventiel gebruiken.

Ter voorkoming van beschadigingen door verontreinigde perslucht moet in het leidingsysteem een
persluchtverzorgingseenheid worden gebruikt.

Plaatsen van hulpwerktuigen

Altijd voor werkzaamheden aan de machine de luchttoevoer onderbreken.

De buitenplaat van het opnamesysteem (10) los trekken. Het opzetstuk (9) met de scherpe punten in de draairichting
monteren. De schroef (12) en het onderlegplaatje (11) verwijderen. De buitenplaat van het opnamesysteem (10)
weer aanbrengen. Erop letten dat de geleidenokken (7) van de binnen- en de buitenplaat (8 en 10) in elkaar grijpen.

Onderlegring (11) en schroef (12) monteren en met inbussleutel (13) vastdraaien.

Ingebruikname

Gereedschap aansluiten op een persluchtleidingsysteem met verzorgingseenheid (filter, regelaar en olienevelaar).
Traploze toerentalregeling

MBX®  Metal Blaster® Automotive Pneumatic draait met een ander toerental afhankelik van hoe hard de
ventielbediening (3) ingedrukt wordt. Lichte druk heeft een laag toerental tot gevolg en maakt een voorzichtig en

gekontroleerd aanlopen van de machine mogelijk. Daarmee kan voor de uit te voeren werkzaamheden het gunstigste
toerental worden gekozen.
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Aanwijzingen voor het gebruik

+ De machine mag niet worden gebruikt zonder extra handgreep 1.

= De machine slechts zo vast als nodig op het opperviak van het werkstuk drukken. Een hogere druk leidt niet tot een hogere
werksnelheid, maar wel tot slijtage van de band.

Machine langs randen alleen in de lengterichting gebruiken. Machine tijdens onderbrekingen van de werkzaamheden

altijd op de steunpunten 2 (met de borstel naar beneden) neerleggen.

Indien het apparaat plots begint te trillen of ongewone geluiden te produceren, dient u onmiddellijk te stoppen en het
opzetstuk op schade/slijtage te controleren.

Reiniging en onderhoud
De machine is onderhoudsarm. Er dient alleen op te worden gelet dat de smering via de perslucht gewaarborgd is.
Voor het eerste gebruik moet de motor van een persluchtmachine altijd licht worden gesmeerd. Daarvoor 2- 3

druppels olie rechtstreeks in de steeknippel 5 doen, ook wanneer de persluchtinstallatie is voorzien van een
verzorgingseenheid.

Als het apparaat het ondanks de zorgvuldige fabricage- en controleprocessen toch zou laten afweten, dient u het te
laten repareren bij een klantendienst voor MBX ® -persluchtapparaten.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderdelen altijd het artikelnummer volgens het
typeplaatje van de machine.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking moeten op een voor het milieu verantwoorde manier worden hergebruikt.
De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort te kunnen recyclen.

Garantie

Voor MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic bieden we een garantie overeenkomstig onze lever- en
betalingsvoorwaarden. Defecten die zijn terug te voeren op natuurlike slijtage, overbelasting of ondeskundige
behandeling worden van de garantie uitgesloten.
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For Deres egen sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen er kun muligt, hvis brugsvejledningen og sikkerhedsforskrifterne fer brugen leeses
helt igennem og anvisningerne overholdes.

Beer beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og fastsiddende fodtgj.

Stev, som dannes under arbejdet, er sundhedsskadeligt. Tag altid en stevmaske pa!

Hold altid fast i maskinen med begge heender, mens du arbejder, og serg for at sta stabilt.

Benyt kun til trykluftsapparater godkendte originale MBX ® band

Luftforsyningen skal altid afbrydes far ethvert arbejde pa veerktgjet pabegyndes, i arbejdspauser samt nar veerk-
tojet ikke benyttes.

Breendbare gasser eller ilt mé ikke anvendes i stedet for trykluft.

Der opstar gnister, nar der arbejdes med metaller. Pas pa, at ingen personer udseettes for fare. Pa grund af brand-
faren ma der ikke veere anteendelige materialer i naerheden (gnistregnomrade).

Kontroller drejeretningen. Hold maskinen altid saledes, at gnister eller stav flyver veek fra kroppen.

Til maerkning af maskinen ma der ikke bores i huset eller anbringes nitter. Beskyttelsesisolationen seettes ud af
funktion. Benyt klistermaerker.

Benyt kun originalt MBX @ tilbeher.

Tekniske data Stgj-/vibrationsinformation

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Maleveerdier beregnes iht. DIN 45635-21; DIN EN ISO
Driftstryk 6,2 bar (90 psi) 3744,

Luftforbrug (gennemsnitl.) 500 I/min Maskinens A-vaegtede stajniveau er typisk: lydtrykniveau
Omdrejningstal ubelastet 0 - 3500 min~"! 83 dB (A); lydeffektniveau 88 dB (A).

Tryklufttilslutning R1/4 Brug herevarn!

Slangevidde (min.) 9,5mm (3/8") Det veegtede accelerationsniveau er typisk 1 m/s2.
Veegt 1,1 kg

Anvendelse

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC anvendes til at fierne undervognsbehandling, PVC og
andre teetningsmasser, samt til aflakering i karosseriomradet specielt pa svejsesem ved bilskader. Produktet ma ikke
anvendes pa anden made og til andre formal end foreskrevet.
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Komponenter

1 Ekstra handtag 8 Optagning inde
2 Handtag 9 Band

3 Ventilarm 10 Optagning ude
4  Reguleringsskrue 11 Speendeskive
5 Smorenippel 12 Fikseringsskrue
6 Drivspindel 13 Unbrakonggle
7 Styretappe

* Tilbehgr

Beskyttelse af maskinen
Det maks. tilladte driftstryk pa 6, bar ma ikke overskrides. Evt. isattes en reduktionsventil.

For at undga beskadigelser fra snavset trykluft skal der benyttes en trykluftserviceenhed i ledningssystemet.

Isatning af arbejdsvaerktej
Luftforsyningen skal afbrydes for ethvert arbejde med varktgjet pabegyndes.

Traek optagningen ude (10) af. Seet bandet (9) i med spidserne i omdrejningsretning, afmonter skrue (12) og speende-
skive (11). Saet optagningen ude (10) pa. Kontroller, at optagningen (8), (10) er géet i indgreb med styretappene (7).

Monter speendeskive (11) og skrue (12) og stram med unbrakonggle (13).

Ibrugtagning

Veerktgjet tilsluttes et trykluft-ledningssystem med serviceenheden (filter, regulator, smarer).

Trinlgs styring af omdrejningstal

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic kerer alt efter, hvor meget ventilarmen (3) trykkes ned, med

variabelt omdrejningstal. Let tryk betyder et lavt omdrejningstal og muliggar en blgd, kontrolleret start. Saledes kan man
veelge det omdrejningstal, der passer bedst til det arbejde, der skal udfares.
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Arbejdsvejledning

+ Maskinen méa ikke benyttes uden ekstrahandtag 1.

= Tryk maskinen kun sa meget, som nadvendigt, ned pa emnets overflade. Starre tryk eger ikke arbejdshastigheden, men
bandets slitage.

Ved kanter ma veerktejet kun placeres i lsengdegaende retning. Leeg maskinen i arbejdspauser altid pa stattepunk-

terne 2 (med bandet nedad).

Ved pludseligt optreedende vibrationer eller useedvanlig stej skal maskinen standses omgaende og bandet kontrolle-
res for skader/slitage.

Vedligeholdelse og rengering
Maskinen er naesten vedligeholdelsesfri. Man skal kun veere opmaerksom pa, at smaring via trykluft er sikret.

Inden farste brug skal motoren i et trykluftsapparat altid smeres let. Hertil gives 2-3 draber olie direkte i smarenippel
5, 0gsa nar trykluftsanleegget er udstyret med en vedligeholdelsesenhed.

Hvis maskinen pa trods af omhyggelige produktions- og kontrolprocedurer skulle svigte, skal det repareres hos et
autoriseret servicested for MBX ® trykluftveerktgj.

Artikelnummeret pa maskinens typeskilt skal altid angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges pa en miljgvenlig made.
Kunststofdele er markeret for at garantere en rensorteret recycling.

Service og reparation

For MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic yder i en garanti iht. vores leverings- og betalingsbetingelser.
Fabrikanten fraskriver sig ansvaret for skader, som matte opstad som felge af naturligt slid, overbelastning eller
fagligt ukorrekt omgang med maskinen.
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For Deres sikkerhet

Farefritt arbeid med maskinen er kun mulig hvis du leser hele bruksanvisningen og alle sikkerhetshenvisningene
og felger de oppgitte anvisningene naye.

Bruk vernebriller, vernehansker og solide vernesko.

Slitasjen som oppstar under arbeidet er helsefarlig. Bruk stavbeskyttelsesmaske!

Under arbeid med maskinen ma man alltid holde den fast med begge hender og serge for at den star sikkert.
Bruk kun original MBX ® band som er godkjent for trykkluftapparater.

Far det utfares arbeider pa maskinen, under pauser og nar maskinen ikke er i bruk ma lufttilfarselen frakoples.
Ikke bruk brennbare gasser eller oksygen istedetfor trykkluft.

Ved bearbeidelse av metaller oppstar det gnister. Pass pa at ingen personer utsettes for fare. Pa grunn av brann-
fare ma det ikke befinne seg brennbare materialer i neerheten (gnistomradet).

Ta hensyn til dreieretningen. Hold alltid maskinen slik at gnister eller stav flyr vekk fra kroppen.

For merking av apparatet ma man ikke bore hull i det eller feste nagler. Beskyttelsesisolasjonen kan ellers gdeleg-
ges. Bruk alltid klebeskilt.

Bruk kun originalt MBX @ tilbeher.

Tekniske data Stay-/vibrasjonsinformasjon

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Maleverdier funnet i samsvar med DIN 45635-21; DIN
Driftstrykk 6,2 bar (90 psi) EN ISO 3744.

Luftforbruk (i gjennomsnitt) 500 I/min Maskinens A-vurderte stayniva er typisk pa: Lydtrykksni-
Tomgangsturtall 0 - 3500 min~"! vé 83 dB (A); lydeffektniva 88 dB (A).

Trykkluftkopling R1/4 Bruk herselsvern!

Slangediameter (min.) 9,5mm (3/8") Den typiske bedomte akselerasjonen er 1 mi/s2.

Vekt 1,1kg

Bruk

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC konstruert for fieming av understellsbeskyttelse, PVC og
andre tetningsmasser og til lakkfierning i karosseriomradet spesielt ved sveisesemmer ved ulykkessakder. Denne
maskinen ma kun brukes som beskrevet pa formalsmessig mate.
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Maskinelementer

14 Tilleggshandtak 21 Opptakssystem innvendig
15 Handtak 22 Band

16 Ventilspak 23 Opptakssystem utvendig
17 Reguleringsskrue 24 Underlagsglass

18 Stikknippel* 25 Fikseringsskrue

19 Drevspindel 26 Unbrakongkkel

20 Kamnokker

* Tilbehgr

Maskinbeskyttelse

Det maksimalt tillatte driftstrykket pa 6,2 bar ma ikke overskrides, evt. ma det brukes en trykkforminsker.
For & unnga skader pa grunn av tilsmusset trykkluft, ma det brukes en trykkluftserviceenhet i ledningssystemet.

Sette inn arbeidsverktay
For det utferes arbeider pa maskinen ma lufttilferselen frakoples.
Trekk ut opptakssystemet utvendig (10). Sett inn bandet (9) med spissene i dreieretningen, demonter skruen (12) og

underlagsskiven (11). Sett pa opptakssystemet utvendig (10). Pass pa at opptakssystemet (8), (10) girper i hveran-
dre med kamnokkene (7).

Monter underlagsskiven (11) og skruen (12) og trekk fast med en unbrakongkkelen (13).

Start
Verktayet koples il et trykkluft-ledningssystem med serviceenhet (filter, regulator, smgredel).
Trinnlgs turtallstyring

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic gar alt etter trykk til ventilspaken (3) med variabelt turtall. Lavere
trykk gir et lavere turtall og muliggjer en myk, kontrollert start. Dermed kan man velge det gunstige turtallet for det
respektive arbeidet som skal utfares.
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Arbeidshenvisninger

* Maskinen ma ikke brukes uten ekstrahandtak 1.

= Maskinen ma kun trykkes sa fast som ngdvendig pa arbeidsstykkets overflate. Hayere trykk gker ikke arbeidshastigheten,
men derimot bandes slitasje.

Bruk maskinen kun pa langs pa kanter. Legg alltid maskinen ned pa stettepunktene 2 (med bandet nedover).

Hvis det plutselig oppstar vibrasjoner eller uvanlige lyder ma maskinen straks stanses og bandet ma kontrolleres for
a finne eventuelle skader/slitasje.

Vedlikehold og rengjaring
Maskinen trenger lite vedlikehold. Man méa kun passe pa at smaringen sikres via trykkluften.

Fer forste bruk ma motoren til hvert trykkluftapparat smares lett. Fyll 2-3 draper olje direkte i stikknippelen 5, ogsa
hvis trykkluftanlegget er utstyrt med en vedlikeholdsenhet.

Hvis maskinen pa tross av kontrollprosessene hos produsenten ikke fungerer, ma reparasjonen utfgres pa autorisert
kundesenter for MBX @ trykkluftverktay.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger mé du absolutt oppgi artikkelnummeret som er angitt pa maskinens
typeskilt.

Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdeponering

Maskin, tilbehgr og forpakning ber resirkuleres.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig mate, er kunststoffdelene markerte.

Reklamasjonsrett

For MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic tilbyr vi en reklamasjonsrett i henhold til leveranse- og
betalingsbetingelsene. Skader som er oppstatt pa grunn av vanlig slitasje, overbelastning eller usakkyndig
behandling er utelukket fra reklamasjonsretten.
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Tyéturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella on mahdollista ainoastaan, luettuasi huolellisesti kaytt6- ja turvachjeet seké seu-
raamalla ohjeita tarkasti.

Kéyta suojalaseja, suojakésineita ja tukevia jalkineita.

Tydston aikana syntyvé poly on haitallista terveydelle. Kayté pélynsuojanaamaria.

+ Pida tydskentelyn aikana aina laitetta kaksin késin ja seiso tukevasti.

+ Kayta ainoastaan paineilmakayttdisissa laitteissa sallittuja alkuperaisia MBX ® -harjanauhoja

+ Katkaise ilmantulo ennen kaikkia laitteeseen kohdistuvia t6ita, tyotaukojen ajaksi seka kun laitetta ei kéayteta.

« Ala kayta mitdan palavia kaasuja tai happea paineilman sijasta.

* Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, eftei kenellekdén aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistl-
& saa olla mitéan palavia aineita (kipindetaisyydella).

« Tarkista kiekon pyérimissuunta. Pidé aina laite niin, etta kipinat ja hiomapdly lentavat kehosta poispéin.

« Ala merkitse konetta poraamalla laitteen koteloon tai niittaamalla siihen. Suojaeristys ei silloin endé ole taattu.

Kéyta limattavia kilpia.

« Kayta ainoastaan alkuperaisia MBX ®-varusteita..

Tekniset tiedot

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

Kéyttpaine

[Imantarve (keskiméaarin)
Tyhjakayntikierrosluku
Paineilmaliitin

Letkun mitta (min.)
Paino

Kaytto

6,2 bar (90 psi)
500 I/min

0 - 3500 min~"
R 1/4"

9,5mm (3/8")
1,1kg

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot annettu DIN 45635-21; DIN EN ISO 3744
mukaan.

Laitteen A-arvotettu melutaso on tyypillisesti: 4anen pai-
netaso 83 dB (A); anentehotaso 88 dB (A).

Kayta kuulosuojuksia!
Tyypillisesti luokitettu kiihtyvyys on 1 m/s2.

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC on tarkoitettu pohjamassan, PVC:n ja muitten
tiivistysmassojen poistoon sekalakan poistoon autonkorista, etenkin hitsaussaumojen kohdalla onnettomuusvaurioissa.
Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

30



MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC FIN

Koneen osat

27 Lisakahvaa 34 Kiinnitin, sisempi
28 Kahva 35 Hihna

29 Venttiilivipu 36 Kiinnitin, ulompi

30 Saatdruuvi 37 Aluslevy

31 Pistonippa* 38 Kiinnitysruuvi

32 Kayttokara 39 Sisakuusiokoloavain
33 Ohjausnokat

* Tarvike

Laitteen suojaus

Suurinta sallittua kayttopainetta, 6,2 bar, ei saa ylittaa. Kayta tarvittaessa paineenalenninta.

Likaisen paineilman aiheuttamien vaurioiden valttdmiseksi on johdinjarjestelméssa kaytettavé paineilman huoltoyk-
sikkoa.

Tydvalineiden kiinnitys

Katkaise ilman syotto ennen kaikkia laitteeseen kohdistuvia toita.

Veda ulompi kiinnitin (10) pois. Aseta nauha (9) paikalleen karjet pyérintdsuuntaan pain, ota ruuvi (12) ja aluslevy (11)
pois. Pane ulompi kiinnitin (10) paikalleen. Veda ulompi kiinnitin (10) pois. Huolehdi siité, etta kiinnittimien (8), (10)
ohjausnokat (7) tarttuvat toisiinsa.

Asenna aluslaatta (11) seka ruuvi (12) ja kiristd ne kuusiokoloavaimella (13).

Kayttoonotto
Liita tyokalu huoltoyksikolla (suodatin, saadin, voitelulaite) varustettuun paineilmajohdinjarjestelmaan.
Portaaton kierrosluvun saaté

MBX®  Metal Blaster® Automotive Pneumatic kdy vaihtelevalla kierrosluvulla, joka rippuu venttiilivivun (3)
painalluksesta. Kevyt painallus aikaansaa alhaisen kierrosluvun ja mahdollistaa pehmeén, hallitun kdynnistyksen.
Nain voidaan kulloinkin suoritettavalle tydlle valita edullisin kierrosluku.
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Tyoohjeita

+ Laitetta ei saa kéyttaa iiman lisékahvaa 1.

= Paina konetta tySkappaleen pintaan vain tarvittavalla voimalla. Suurempi paine ei nopeuta ty6td mutta kasvattaa harjanauhan
kulumista.

Kayta laitetta vain reunan suuntaisesti reunoja hiottaessa. Sijoita aina laite tytaukojen ajaksi nojaamaan tukipistee-

seen (harja suunnattuna alaspain).

Pysayta kone valittémasti ja tarkista hiomaharjan kunto jos akkia esiintyy tarinaa tai epatavallista aanta.

Huolto ja hoito
Kone on lahes huoltovapaa. On vain pidettava huolta siité, etta voitelu on taattu paineilman kautta.

Kaikkien paineilmakayttdisten laitteiden moottorit tulisi voidella kevyesti ennen ensimmaista kayttdonottoa. Voite-
le annostelemalla 2-3 pisaraa 0ljya suoraan pistonysaan 5 myos silloin, kun paineilmalaitteisto on varustettu huolto-
yksikolla.

Jos laitteeseen huolellisesta valmistus- ja koestusmenetelmésta huolimatta tulee vika, on se vietava korjattavaksi val-
tuutettuun MBX ® -paineilma- tai sahkolaitekorjaamoon..

Mainitse ehdottomasti koneen mallikilvessé I6ytyva tuotenumero kaikissa kyselyissa ja varaosatilauk- sissa.

Ympéristonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jatehuollon asemasta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ymparistoystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.
Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa on merkinnét.

Takuu

Tarjoamme MBX © Metal Blaster® Automotive Pneumatic -laitteelle toimitus- ja maksuehtojemme mukaisen takuun.
Vauriot, jotka johtuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta kaytosta eivat kuulu takuun piiriin.
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Sékerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda maskinen bor du noggrant I&sa igenom bruksanvisningen och exakt folja de instruk-
tioner som lamnas i sékerhetsanvisningarna.

Anvand skyddsglasogon, skyddshandskar och kraftiga skor.

Dammet som uppstar under arbetet ar halso-vadiigt. Anvand andningsskydd!

Hall i maskinen med bada handerna under arbetet och se till att du star stadigt.

Anvand endast for luftdrivna maskiner godkénda original-MBX ®-borstband.

Innan atgarder vidtas pa maskinen, under arbetspauser och nar maskinen inte anvénds, skall luftférsorjningen
stangas av.

Brénnbara gaser eller syrgas far inte anvandas i st f tryckluft.

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se fill att personer inte skadas. Pga brandrisken far inga brannbara material
finnas i narheten (inom gnistomradet).

Kontrollera rotationsriktningen. Hall alltid maskinen sa att gnistorna och slipdammet fors bort fran kroppen.

Vid mérkning av maskinen borra inte i motorhuset och anvénd inte heller nitar for fastsattning. Skyddsisoleringen
kan i annat fall inte l&ngre garanteras. Anvand dekaler.

Anvind endast original-MBX ®-tillbehdr och reservdelar.

Tekniska data Ljud-/vibrationsdata

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Matvardena har tagits fram baserande pa DIN 45635-21;
Drifttryck 6,2 bar (90 psi) DIN EN ISO 3744.

Luftforbrukning (i genomsnitt) 500 I/min Apparatens A-varderade ljudniva uppgar typiskt till: Ljud-
Tomgangsvarvtal 0 = 3500 min~" trycksniva 83 dB (A); ljudeffektniva 88 dB (A).
Tryckluftskoppling R1/4" Bar horselskydd!

Slangdiameter (min.) 9,5mm (3/8”) Den berdknade accelerationen &r i typiska fall 1 m/s2.
Vikt 1,1kg

Anvandningsomraden

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC &r konstruerad for bortslipning av underredsmassa, PVC och
andra tatningsmassor samt av lack i samband med reparationer pa karosser speciellt vid svetsfogar. Maskinen far
endast anvéandas for angiven tillampning.
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Maskinens komponenter

40 Extra handtag 47 Inre fastsystem

41 Handtag 48 Band

42 \Ventilspak 49 Yitre fastsystem
43 Justerskruv 50 Underlaggsbricka
44 Insticksnippel* 51 Fixeringsskruv

45 Drivspindel 52 Insexnyckel

46 Styrkam

* Tillbehor

Maskinskydd

Max tillatet drifttryck pa 6,2 bar far inte dverskridas, vid behov montera reducerventil.
For att undvika fororening av tryckluften skall i ledningssystemet en luftbehandlingsenhet monteras.

Inséttning av verktyg
Stang av lufttillforseln innan atgérder vidtas pa maskinen.
Dra av det yttre fastsystemet (10). Satt i bandet (9) med spetsarna i rotationsriktningen, demontera skruven (12) och

underlaggsbrickan (11). Dra av det yttre fastsystemet (10). Ge samtidigt akt pa att fastsystemet (8), (10) griper in i
styrkammarna (7).

Montera taggbrickan (11) och skruven (12) samt dra at med insexkantnyckeln (13).

Start
Anslut verktyget till ett tryckluftsystem med luftbehandlingsenhet (filter, regulator, smérjkopp).
Steglos varvtalsreglering

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic kér med variabelt varvtal, vilket beror pa trycket pa ventilspaken (3).
Ett Iatt tryck ger Iagt varvtal och en kontrollerad mjukstart. Pa detta satt kan for aktuellt arbete optimalt varvtal véljas.
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Arbetsanvisningar

+ Maskinen far inte anvandas utan stddhandtag 1.

= Tryck inte maskinen mot arbetsstyckets yta med stdrre kraft &n vad arbetet kréver. Ett hogre tryck dkar inte arbetshastigheten,
men daremot slitaget pa borstbandet.

Slipa kanter endast i langsriktning. Vid arbetspauser lagg alltid upp maskinen pa stodklackarna 2 (med borsten nedat).

Uppstar pldtsligt vibrationer eller onormala ljud stoppa omedelbart maskinen och kontrollera om slipborsten ar ska-

dad eller nedsliten.

Service och underhall
Maskinen kraver endast ringa underhall. Kontrollera endast att maskinen smérjs ordentligt via tryckluften.

Fore forsta anvandningen skall den luftdrivna maskinens motor smarjas latt. Droppa 2-3 droppar olja direkt in i instick-
snippeln 5 &ven om tryckluftsystemet &r utrustat med en luftbehandlingsenhet.

Om i maskinen trots exakt tillverkning och strang kontroll storning skulle uppsta, bor reparation utforas av en auktori-
serad serviceverkstad for MBX @ luft- och eldrivna verktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdelsbestallningar elverktygets artikelnummer som finns antecknat pa typ-
skylten.

Miljohansyn

Atervinning i stillet for avfallshantering

Maskin, tillbehér och forpackning kan atervinnas.

Fér att underlétta sortering vid atervinning &r plastdelarna markerade.

Leverantorsansvar

For MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic ger vi en garanti som dverensstammer med vara leverans- och
betalningsvillkor. For skador som uppstatt till folid av normalt slitage, dverbelastning eller icke dndamalsenlig
behandling lamnas ingen garanti.
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Ma v ac@aleid oag

Akivduvn epyacia pe 10 pnxavnua eivar pévo duvam, av diaBdoete evieAwg TG odnyieg xpARong kai TIG
uTTodEitEIC aoANEIag Kal TNPEITE AUOTNPA TIG 0ONYieg TTOU TTEPIEXOVTAI G QUTEG.

®opare mPOTATEUTIKA YUAAIA TIPOOTATEUTIKA YAVTIO Kl OTEPEC UTTOBAMATA.

TIPOCTATEUTIKA MAOKA YIa T OKOvN!

NemrTOKokKO UNIKG TO oTroio dnuioupyeital kard v epyacia eival empBAaBég yia mv uyeia. Na @opdre

+ Kardé v epyacia kpardre Tavia kaAd T guakeun e Ta dU0 xépia Kal GPovTiCeTe yia pia acpali Béon.

+ XpnoIoTolgiTe PVO YWAGIOUS 1HAvVTEC MBX ® eyKeKpIUEVOUC VIO GUOKEUEC TIETTIETUEVOU OEpal.

* Tpiv diegayete omoIadnATIOTE EpyaTia aTo id10 TO PNXAvnua, 6Tav SIOKOTITETE TV EpYaTia aag, KaBuwg Ki oTav dev
KAveTe XpNan TOU UnxavAUaTog DIAKGTITETE TV TTapox!| aépa.

* Mn xpnoidotoieite kalaipa aépia r ouyévo avti mEaUEVOU agpa.

» Kard mv epyacia petdMwv dnuioupyeitar omvenpiouds. Mpoaéxere va pn dnuioupyeital kivbuvog oe
aMa mpoowta. Adyw Tou KIvEUvou TrupKayiag dev emiTpémeTal va UTIAp)ouv eUQAEKTA UNIKA KOvTa (TOPEDS

oTIvenpIauoU).

* lpooé&re My karewBuvon TepIaTpoPrG. Kpatdre mavTa €101 TN GUOKEUA WOTE Vo oI OTTIVBAPES 1 n akévn va

TIETAVE PakpId ammd 1o owya.

* Ta Tov XapakTnpIoud TG CUOKEUAG Unv Tpumare ato TrepifAnua A pnv totmoBeteite kap@id. ETol umopei va
utrooTel BAGBN n TTPOCTATEUTIKY) OVWOT. XPNOIUOTIOIEITE AUTOKOAANTEG TTIVOKIDEG.

+ Xpnoigooisite povo yviaia ageaoudp MBX ©,

XapaktpIoTIKA epyaAciwv
MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

MNiean Aeiroupyiag 6.2 bar (90 psi)
Karavahwaon aépa (kard wégo 500 I/min
6po)

Ap1BU6C aTPOPWY Xwpic goptio 0 — 3500 min~"

Y0vdean meapévou aépa R1/4

MAGTog owArva (eAdy.) 9.5mm (3/8")
Bapog 1.1 kg
Eqappoyég

MAnpogopieg yia 86puBo ka1 Sovioeig

E¢akpiBwon twv migwv pétpnong oupgwva pe DIN
45635-21; DIN EN ISO 3744.

H o1dbun Bopufou afiohdynong A G GUTKEUAS
QVEPYETAI QVTITTPOCOWTTEUTIKA: ZTABWN NXNTIKAG TTiEANG
83 dB (A). Z1d6un nxniknAg amddoang 88 dB (A).
®opare mpooTagia yia TRV akon!

H exmipnBeioa XapakmnpIoTIKA EMITAXUVON aVEPXETA
1 m/s2.

To MBX®METAL BLASTER @ AUTOMOTIVE PNEUMATIC £xe1 Snuioupyn@ei yia Tv aTopakpuven Tooapiouarog,
PVC (moAupivuloyAwpidio) kar GAAwv aTeyavoTmoinTiKwy UAIKWY KaBwg kal yia TV amouakpuvan umoyidg
0TOV Topéd Tou apagwparog, €I0IKG Ot PapEC auykOMnONg ot {nuIEG amd aTuxApaTa. To Pnxavnua meémel va
Xpnaoiyomologital HOvo yia TIG avTiaTOIKES TTPOKABOPIOEVES EPYATTEG.
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Mépn epyaAciou

53 EmmAéov Aafn 60 XUoTnua utrodoxfc EoWTEPIKA
54 Xeipohapn 61 Iuavrag

55 MoyAog BaAidag 62 Y0otnua umodoxng eSwrepIKa
56 Bida puBpiong 63 Podéha

57 Evdékng® 64 Bida gTabepomoinang

58 Afovag perédoaong kivnang 65 Eowrepikd eCaywvikd kAeidi
59 'Ekkevrpo 0dfynong

* E&Gpmnua

MpooTagio epyaAciou

H péyiotn emirpemth mieon Aeiroupyiog Twv 6,2 bar dev emTpémeron vo umepPaiveral, edv amaiteitan
XPNOIPOTIOIROTE PUBYIOT TriEoNG.

lNa mv amoguyr BAaBwv efarmiag akaBaptou memeTUévou aépa TpEmel va ouvdebei pia diaTagn ouvipnang
TIETTIETUEVOU 0€pa OTO GUCTNUA QYWYWV.

TotroBetioTETO Epyaleia epyaciag
Mpiv dig§ayete omoladnmoTe epyacia aTo 6o TO PnXavna SloaKAYTE THV TTAPOXNA 0EPQL.
Aoaipéate 10 clompa utodoxfg ewrepikd (10). TomoBetoTe Tov 1pavia (9) pe TG akuég o€ kareuBuvan

TIEPITTPOPNG, amoouvappohoynaTe T Bida (12) kai T podéAa (11). TomrobethoTE T0 GUGTNPA UTTOBOXNAG EGWTEPIKA
(10). Mpoaégre wate 10 guaTApata utodoxns (8), (10) va koupuTIwVOUV e Toug 0dNnyoUG EKkevTpa (7).

Movrapete T podéAa (11) kai T Bida (12) ka1 gQIgTe e To ECWTEPIKG €EAYWVO KAIBT (13).

O¢on oe Aeiroupyia

TuvdEaTe 1O uNxavnua o€ éva oUOTNHA aywywv TIETIETHEVOU aépa We diaTagn auvtnpnang (QiATpo, pubuioTh
Aadwrrpr).

AS10Ba8uNTN pUBION apPIBUOU GTPOPWV

To MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic Acitoupyei avéihoya pe v Triean oto poxAd PoABidag (3)
pe peTaBAnTod apiBud oTpogwy. EAagpid mieon emigéper Evav XaunAd apiBud aTpo@uwv Kai dieukoAuvel pia ATia,
eheyxopevn ekkivnon. Etor pmopei va emleyei o BEATIOTOG pIBPOS OTPOPWY yia TNV EKAOTOTE epyaaia TmPog
diegaywyn.
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Ymobdeigeig epyaaiog

* H ouokeun dev emimpémeTal va ASIToupyei Xwpig GuuTTAnpwparTiky Aapr.

= Tliédere 10 unyavnpa pévo 1600 600 Xpeldletal emdvw aTnv empdveia Tepayiou emelepyaaiag. Yynhotepn mriean dev augavel
My TaxuTTa epyaciag aAd T @Bopd Tou pavTa.

2TIG aKEG epyaleabe pe To unyavnua pévo pe diapnkn katelBuvan. Ze TaloEIg KaTa TV epyaaia amroBETETe TTAvTa

TN OUOKEUN aTa anueia améBeang 2 (UE ToV IAVTA TIPOG Ta KATW).

e ampoadoknTa epgavi{opevous kpadaapols f o€ aguvhBiaToug BopUBoug, OTaATATE APETWS TO UNXAvNUa Kal

eAEyyeTe TOV IpavTa yia {npiég/ebopd.

ZuvTiipnon Kal TEPITroinon

To pnxdvnua dev xpeidleral ouvinpnaon. ATAG Tipémel va TTpogétete 6T N Aimavon eao@ahifetal péow Tou
TIETEOPEVOU QEPQI.

Mpiv amd v TpwTN XpeHon Témel va Aimaivetal eAagpd 10 HOTEP KABE GUOKEURG TIETETEVOU aépa. Ma autd
epappodlete 2-3 ataydveg AGdI ameubeiag otov evOEKTN 5, aKOPA Kal €Qv N [ovada TEMETUEVOU Qépa Eival
e¢omAIopévn pe Wia govada auvtpnang.

Eav mapd Ti¢ TpooekTIkEG diadikaaieg kataokeung Kal eAEyxou, n guokeun TaBel BAGRN, n emioKeur TpéTEl va
diegayBei amé pia efouaiodomuévn uTpeaia eEuTmpETang TreAATRV yia epyakeia Temeapévou agpa MBX ©

Te TIEPITITWOT GUPTTANPWHATIKWY EPWTACEWY KABWG Kai 0t Aeg TIG TapayyeAies aviaAaKTIKWY TapakaAeite va
avagépeTe OTTWAdATIOTE TNV APBW TTPOIOVTEG [TOV KWIKO apIB6] TTou avaypd@eTal gy TIVaKida KaTAOKEUATTH.

MpooTagia wepiBdAlovrog

AvakUKAWON TPWTWV VAWV avTi ardoupan amoppIupdTwy

To pnxavnua, Ta eIdIka eapTAMATA Kal | GUCKeuaaia Ba TPETEl va ammogUpovTal yia ETTAVETTEEEPYaTial e TPOTIO
QINKS TIpOG TO TrEPIRGAAOV.

l'a v avakOkAwon Katd €ido¢ Ta TAAGTIKG éPn TOU UNXAVAATOS GEPOUV EVOl OXETIKO XAPAKTNPITHO.

Eyyonon

Ma 10 MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic Tpoo@époupie ol eyyUnon oUUQWVa e TIC TIPOUTIORETEIC
mapadoang kai mAnpwung. BAGRes Tou TpokUTITouv amé guaioloyikiy @Bopd f avtikavovikh WETaxeipnaon dev
kaAUTrTovTal ammé mv eyyunon.
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Giivenliginiz igin

Aletle tehlikesiz bir bicimde calismak ancak, kullanim kilavuzunu ve gtivenlik talimatlarini iyice okuyup, icindekilere
tam olarak uymakla mimkuinddr.

Koruyucu gézliik, koruyucu is eldivenleri ve giivenli is ayakkabilari kullanin.

Calisma esnasinda siirtme sonucu olusan toz saglida zararlidir. Tozdan koruyucu maske kullaniniz!

* Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun ve galisma pozisyonunuzun giivenli olmasina 6zen gosterin.
+ Sadece havall aletlerde kullaniimaya miisaadeli orijinal MBX @ serit fircalar kullanin.
* Aletin kendinde bir calisma yapmadan once, ise ara verdiginizde ve aleti kullanimdan kaldirdiginizda hava

beslemesini kesin.

+ Basingli hava yerine yanici gazlar veya oksijen kullanmayin.

* Metaller taslanirken etrafa kivilcim sigrar. Kimsenin bu kivilcimdan zarar gérmemesi igin gereken dnlemleri alin.
Yangin tehlikesini dnlemek amaciyla kivilcimin yayildigi alanda yanici malzeme bulundurmayin.

+ Ddnme ydntine dikkat edin. Aleti daima, kivilcim ve taglama tozlari iizerinize gelmeyecek bigimde tutun.

* Aleti tanimlamak icin gvdede delik agmayin veya perginleme yapmayin. Aksi takdirde koruyucu izolasyon islevi
tehlikeye girer. Bu amagla yapisici etiket kullanin.

« Sadece orijinal MBX © aksesuar kullanin.

Teknik veriler

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

isletim basinci

Hava tiiketimi (ortalama)
Bostaki devir sayisi
Basingli hava baglantisi
Hortum genisligi (min.)
Agirhgi

Kullanim

6,2 bar (90 psi)
500 I/min

0 - 3500 min~"
R1/4"

9,5 mm (3/8")
1,1kg

Giiriiltii ve titresim dnleme hakkinda bilgi

Olglim degerleri DIN 45635-21; DIN EN SO 3744 gére
belirlenmektedir.

Cihazin normal durumda A tiiriindeki ses diizeyi: Ses
basinci seviyesi 83 dB (A).Calisma sirasindaki gurdiltii
seviyesi 88 dB (A)‘dir.

isitme koruyucu kullaniniz!
Degerlendirilen tipik ivme 1 m/s? .

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC taban alti korumasi, PVC ve diger izolasyon kiitlelerinin
sokiilmesi ve de karosserilerde, bilhassa da kaza sonucu hasarlarda kaynak dikislerinde boya gikarmak igin
tasarlanmigtir. Bu alet sadece kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi, yasal hikiimlere uygun olarak kullanilabilir.
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Aletin elemanlari

66 Ek tutma kolu 73 ¢ tutucu takim sistemi
67 Elle tutma kolu 74 Serit

68 Valf manivelasi 75 Dis tutucu takim sistemi
69 Avyar civatasl 76 Rondela

70 Ug kisim* 77 Sabitleme civatas!

71 Tahrik mili 78 Imbus anahtar

72 Kilavuz tirnaklari

* Aksesuar

Aletin korunmasi
Maksimum isletim basinci olan 6,2 bar agilmamali ve gerektiginde basing diisiiriicti kullanilmalidir.

Kirlenmis basingli havadan kaynaklanabilecek hasarlardan kaginmak igin, hava hatti icine bir basingli hava bakim
unitesi konmalidir.

Galigma aletinin takilmasi
Aletin kendinde bir calisma yapmadan once hava beslemesini kesin.
Dis tutucu takim sistemini (10) ¢ikarin. Seridi (9) uglari cevirme ydniinde olacak sekilde takin, civatayr (12) ve

rondelayi (11) demonte edin. Dis tutucu takim sistemini (10) gikarin. Bu sirada, her iki firga girisi 8, 10 ile hareket
kaminin 7 birbiri igine kavrama yapmasina dikkat edin.

Besleme pulunu (11) ile vidayi (12) takin ve allen anahtari (13) ile sikin.

Calistirma
Aleti, bakim initesi (filtre, regtilator, yaglayici) olan bir basingli hava sistemine baglayin.
Kademesiz devir sayisi kontrolii

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic valfin manivelasina verilen basinca gore degisken devir sayisi ile
calisir. Valf koluna hafifge basilinca alet diisiik devir sayisi ile ¢alisir ve bu sayede yumusak bir ilk hareket saglanir.
Bu sayede yapilan ise en uygun devir sayisi segilebilir.
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Galigirken dikkat edilecek hususlar

+ Bu alet ilave sap 1 olmadan galistirilamaz.

= Aleti gerekli oldudu dlglide is pargasin ylizeyine bastirin. Aleti geredinden fazla bastirmak ¢alisma hizini artirmaz, tam tersine
firganin aginmasini hizlandirir,

Kenarlarda calisirken aleti sadece uzunlamasina gekin. Calismaya ara verdiginizde aleti daima dayama yeri 2 iizerine

(firca asag! gelecek bigimde) birakin.

Aniden titresimler veya alisiimadik sesler ¢iktigi takdirde, aleti hemen kapatin ve firganin hasarli veya asinmis olup
olmadigini kontrol edin.

Bakim ve onarim

Bu alet fazla bakim gerektirmez. Ancak, basingli hava iizerinden saglanan yaglamanin iyi olmasina her zaman dikkat
edin.

ilk kullanimdan 8nce biitiin havali aletlerin motoru hafifce yanlanmandir. Basingli hava sisteminde bakim (initesi varsa
bile, gecmeli nipelin 5 i¢ine 2-3 damla ya§ damlatin.

Titiz Gretim ve test islemlerine ragmen alet ariza yapacak olursa, onarimi mutlaka yetkili bir MBX ® Havall veya
Elektrikli EI Aletleri Servisi tarafi ndan yapilmalidir.

Bitiin sorulariniz, bagvurulariniz ve yedek parca siparislerinizde litfen aletinizin tip etiketindeki driin kodunu belirtin.

Gevre koruma
Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi
Alet, aksesuar ve ambalaj gevre koruma hiikiimlerine uygun bir yeniden degerlendirme islemine tabi tutulmalidir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.

Garanti

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic icin teslimat ve 6deme kosullarmizda belirtildii sekilde garanti
veriyoruz. Dogal yipranma, asir zorlama veya usulline uygun olmayan kullanimdan dogan hasarlar garanti
kapsaminda degildir.
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Dla Panstwa bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy uzyciu tego urzadzenia mozliwa jest tylko po uwaznym zapoznaniu si¢ z
niniejsza, instrukcja obstugi oraz Scistym przestrzeganiem wskazéwek bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz obuwie robocze.

Powstajacy przy pracy pyt jest szkodliwy dla zdrowia. Nalezy nosi¢ maske ochronng!

Podczas pracy nalezy urzadzenie mocno trzymac¢ obiema rekoma oraz zapewni¢ mu stabilng podstawe.

Wolno stosowaé wytacznie oryginalne tasmy firmy MBX ® dopuszczone do pracy z urzadzeniami ze sprezonym
powietrzem.

Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu, podczas przerw w pracy jak i przy nieuzywaniu urzadzenia nalezy
odtaczy¢ naped powietrza.

Nie uzywac zadnych tatwopalnych gazow lub tlenu zamiast sprezonego powietrza.

Podczas obrébki metali powstaje wyrzucanie iskier. Nalezy uwaza¢, by nie zagraza¢ osobom. Z powodu
niebezpieczenstwa pozaru w poblizu (w obszarze wyrzucania iskier) nie powinny znajdowa¢ sie zadne palne
materiaty.

Nalezy przestrzega¢ kierunku obrotu. Urzadzenie nalezy trzymac¢ w taki sposéb, aby iskry lub kurz odlatywaty od
ciata uzytkownika.

Nie wolno nawierca¢ obudowy lub nanosi¢ na nig nity celu oznaczenia urzadzenia. Nie gwarantuje sie w tym
przypadku prawidtowego dziatania izolacji ochronnej. Nalezy stosowaé naklejane etykiety.

Nalezy stosowaé wylacznie oryginalny osprzet i akcesoria firmy MBX ©.

Dane techniczne urzadzenia Informacja na temat hatasu i wibracji

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z DIN 45635-
Ciénienie robocze 6,2 bar (90 psi) 21; DIN EN IS0 3744.

Srednie zuzycie powietrza 500 I/min Szacowany poziom szuméw A urzadzenia wynosi z
Predkoé$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 — 3500 min™” reguty: poziom cisnienia akustycznego wynosi 83 dB (A);
Przylacze do sprezonego powietrza R 1/4" poziom mocy akustycznej wynosi 88 dB (A).

Srednica weza (min.) 95 mm (3/8") Uzywaé stuchawki ochronne!

Ciezar 1,1 kg Wyznaczone przyspieszenie wynosi 1 m/s?.

Zastosowanie

Urzadzenie MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC przeznaczone jest do usuwania powioki
ochronnej spodu pojazdu, PCW i innych mas uszczelniajacych, oraz do usuwania lakieru w obszarze karoserii,
specjalnie na spoinach w przypadku szkod wypadkowych. Urzadzenie to mozna uzywac jedynie tak jak podano,
zgodnie z przeznaczeniem.
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Elementy urzadzenia

79 Uchwyt dodatkowy 86 System mocowania wewnetrzny
80 Uchwyt reczny 87 Tasma

81 Dzwignia zaworu 88 System mocowania zewnetrzny
82 Sruba regulujaca 89 Podkladka

83 Zlaczka wiykowa* 90 Sruba mocujaca

84 Wrzeciono napedowe 91 Klucz imbusowy

85 Krzywka prowadzaca

* osprzet

Ochrona urzadzenia
Nie wolno przekracza¢ maksymalnie dozwolonego ci$nienia pracy o 6.2 bar, w danym wypadku uzywaé
nalezy reduktora ci$nienia.

Aby zapobiec uszkodzeniom spowodowanym zanieczyszczonym powietrzem sprezonym nalezy koniecznie uzywac
w systemie przewoddw jednostki pielegnacii sprezonego powietrza.

Wkiadanie narzedzi pracy
Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu nalezy przerwac¢ naped powietrza.
Zdjac zewnetrzny system mocujacy (10). Zatozy¢ tasme (9) z ostrzami w kierunku obrotu, zdemontowac $rube (12)

oraz podktadke (11). Nasadzi¢ zewnetrzny system mocujacy (10). Uwazac na to, aby system mocujacy (8), (10)
zazebit sie z krzywkami prowadzacymi (7).

Zamontowa¢ podkiadke (11) oraz $rube (12) i dociggnat za pomoca klucza imbusowego (13).

Uruchamianie

Narzedzie podiaczy¢ do systemu przewodzacego sprezone powietrze z jednostka konserwacyjng (filtr, regulator,
olejarka).

Bezstopniowe sterowanie predkosci obrotowe;.

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic pracuje ze zmienna iloécig obrotow (3) zaleznie od ci$nienia ustawionego

na dzwigni zaworu. Niewielkie cisnienie powoduje niewielka ilos¢ obrotéw i umozliwia delikatny, kontrolowany rozruch.
Dla wykonywanej pracy mozna dobra¢ odpowiednig ilos¢ obrotow.
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Wskazowki pracy

* Urzadzenia nie wolno uzywa¢ bez uchwytu dodatkowego 1.

= Maszyne docisna¢ tak mocno, jak jest to konieczne na powierzchni elementu obrabianego. Wigkszy docisk nie zwigksza
predkosci roboczej tylko zuzycie tasmy.

Urzadzenie stosowac na krawedziach jedynie w kierunku wzdtuznym. Podczas przerw w pracy urzadzenie odktada¢

wylacznie na punktach oparcia 2 (taSma skierowang do dotu).

W przypadku nagle wystepujacych wibracji lub nietypowych szmeréw w urzadzeniu, nalezy je natychmiast wytaczy¢

i skontrolowac taSme pod wzgledem uszkodzen/ zuzycia.

Konserwacja i doglad

Maszyna nie wymaga konserwacji. Nalezy jedynie zapewni¢, aby stale zagwarantowane byto smarowanie poprzez
sprezone powietrze.

Przed pierwszym uzyciem nalezy lekko nasmarowa¢ silnik kazdego urzadzenia pracujgcego pod sprezonym
powietrzem. W tym celu nalezy podac 2-3 krople oleju bezpo$rednio w gniazdo smarowe 5, réwniez wowczas, gdy
instalacja sprezonego powietrza wyposazona zostata w jednostke konserwacyjna.

Jesli mimo starannych proceséw produkcji i kontroli urzadzenie ulegtoby awarii, wowczas nalezy je odda¢ do naprawy
w serwisie urzadzen pracujgcych ze sprezonym powietrzem, ktory zostat autoryzowany przez firme MBX ® .

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamowieniach czgsci zamiennych koniecznie podawa¢ numer artykutu zgodnie z
danymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Ochrona $rodowiska

Odzyskiwanie surowcow zamiast usuwania odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz opakowanie moga by¢ powtornie zuzytkowane po przeprowadzeniu doktadnego
procesu recyclingu.

Czesci z tworzyw sztucznych sa odpowiednio oznakowane celem odpowiedniego i odpowiedzialnego przeprowadzenia
recyclingu zuzytych materiatow.

Gwarancja

Na urzadzenia MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic udzielamy gwarancji zgodnie z naszymi warunkami
dostawy i ptatno$ci. Uszkodzenia, ktdre wynikajg z naturalnego zuzycia, przeciazenia lub niewtasciwej obstugi, nie
s objete gwarancja.
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Az On biztonsaga érdekében

Ezzel a készllékkel csak akkor lehet veszélytelentil dolgozni, ha a kezeld a munka megkezdése elétt a hasznalati
utasitast és a biztonsagi eldirasokat végig elolvassa és az azokban talélhato utasitdsokat szigortan betartja.

Viseljen védGszemiiveget, véddkeszty(it és szoros, erds kivitelli Iabbelit.

A munka kdzben keletkez6 csiszolasi por az egészségre artalmas. Viseljen porvédd maszkot!

* Munka kdzben fogja a késziléket szorosan mindkét kezével és biztositson egy stabil poziciot.

+ Hasznaljon csak préslevegés készillékek szamara engedélyezett eredeti MBX © szalagokat.

* A présleveglellatast a késziileken végzendd barmely munka megkezdése el6tt, a munka sziineteiben és a
berendezés hasznalaton kiviil helyezésekor szakitsa meg.

* Ne hasznaljon éghetd gazokat vagy oxigént préslevegd helyett.

« Fémfeldolgozaskor szikrak pattannak. Ugyelien arra, hogy ne veszélyeztessen ezzel embereket. Tlizveszély miatt
a kdzelben (szikrahullasi zna) tilos gydlékony anyagokat tarolni.

+ Figyeljen a forgasiranyra. Tartsa a késziiléket mindig Ugy, hogy a szikra vagy a por a testtél tavol szalljon.

A késziilék megjel6lésére ne furja ki vagy szegecselje a tokot. Ellenkez6 esetben a védd szigetelés megsz(inik.
Alkalmazzon ragasztés cimkéket.

« Csak eredeti MBX © tartozékokat hasznaljon.

A késziilék miiszaki adatai

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

Uzemi nyomas

Atlagos levegéfogyasztas
Uresjarati fordulatszam
Préslevegé csatlakozd
Toml6 atmérd (min.)
Suly

Rendeltetésszer(i hasznalat

6.2 bar (90 psi)
500 I/min

0- 3500 perc’!
R4

9.5 mm (3/8")
1.1kg

Zaj és vibracio értékek
A mért értékek a DIN 45635-21; DIN EN ISO 3744
szabvanynak megfeleléen kerlltek meghatarozasra.

Az A- értékii zajkliszob tipikus modon a kévetkezd
értékeket jelenti: hangnyomas szint 83 dB (A); hangerd
szint 88 dB (A).

Viseljen fiilvédét!
A mért gyorsulas tipikus esetben 1 m/s2,

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC az alvazvédelem, PVC és egyéb szigeteldanyagok
eltavolitasara, valamint karosszériardl, kiildndsen baleset utan keletkezett hegesztdvarat esetén lakk eltavolitasara
késziilt. Ezt a berendezést csak a fentiekben megadott célokra szabad rendeltetésszerlien hasznalni.
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A késziilék részei

92 Pétfogantyl 99 Belsd tartorendszer
93 Fogantyl 100 Szalag

94 Szelepemeld 101 Kiils tartérendszer
95 Alitdcsavar 102 Alatétlemez

96 Csatlakozo nipli* 103 Régzitbcsavar

97 Hajtoorsd 104 Imbuszkulcs

98 Vezetdbitykok
* Tartozékok

A készillék védelmére
A legnagyobb megengedett iizemi nyomast, 6.2 bart, nem szabad tullépni.Sziikség esetén szereljen fel egy
nyomascsokkentét.

Az elszennyezéddtt préslevegd okozta karosodasok megel6zésére a vezetékrendszerbe be kell épiteni egy
préslevegd karbantartasi egységet.

A szerszam behelyezése
A préslevegdellatast a késziiléken végzendd barmely munka megkezdése eldtt szakitsa meg.
Vegye le a kilsé tartorendszert (10). Helyezze be a szalagot (9) csucsaival a forgasiranyba, szerelje le a csavart

(12) és az alatétlemezt (11). Helyezze fel a kiilsd tartorendszert (10). Figyeljen ra, hogy a tartérendszer (8), (10) a
vezetdbiitykdkkel (7) egymasba kapcsolodjon.

Szerelje be az alatétlemezt (11) és a csavart (12) és szoritsa meg imbuszkulcesal (13).

Uzembehelyezés

Csatlakoztassa a szerszamot egy karbantartasi egységgel (sz(ir, szabalyozd, olajozo) felszerelt présleveg
vezetékrendszerhez.

Fokozatmentes fordulatszamszabalyozas

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic a szelepemeldre (3) haté nyomas fiiggvényében valtozé fordulatszammal
mikadik. Kis nyomas alacsony fordulatszamot eredményez, és lehetévé teszi az enyhe, kontrollalt indulast.
Ezaltal kivalaszthato a kivitelezendd munkéanak legmegfelelébb fordulatszam.
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Munkavégzési tanacsok

* Aberendezést nem szabad az 1 pétfogantyl nélkiil izemeltetni.

= Agépet csak a sziikséges erbvel nyomjuk a munkadarab feliiletére. Nagyobb nyomas nem ndveli a munkasebességet, hanem
a szalag kopasat.

Eleken a készilléket csak hossziranyba alkalmazzuk. Munkasziinetekben a késziilélet mindig helyezzik a 2

tampontra (szalaggal lefele).

Hirtelen fellépd vibraciok, vagy szokatlan zajok esetén a gépet azonnal allitsuk le és ellendrizziik a szalagot sériilések/

kopas szempontjabdl.

Karbantartas és tisztitas

A gép kevés karbantartast igényel. Csupan arra kell figyelni, hogy a préslég kenése biztositva legyen.

Az els6 alkalmazas el6tt minden préslevegds készilék motrat egyhén kenni kéne. Ehhez adjon 2-3 csepp olajat
kozvetlenlil az 5 csatlakoz6 niplibe, akkor is, ha a préslevegds berendezés rendelkezik karbantartasi egységgel.

Ha a késziilék gondos gyartasi- és ellendrzési folyamatok ellenére egyszer meghibasodik, javitasat bizza MBX ®
pneumatikus szerszamok terén engedélyezett szervizszolgalatra (After Sales Service).

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni, okvetlentil adja meg a kész(lék tipustablajan talalhato
cikkszamot.

Kornyezetvédelem

Nyersanyag-Ujrafelhasznalas hulladék-eltavolitas helyett

A készilléket, annak tartozékait és a csomagoloanyagokat a kdrnyezetvédelmi kdvetelményeknek megfelelé médon
Ujra fel kell hasznalni.

A késziilék mlianyagbdl készilt alkatrészeit megfeleld jelolésekkel lattuk el, igy azokat az egyes anyagfajtak szerint
osztalyozva lehet a gy(ijtdpontokban felvenni.

Jotallas

Az MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic esetén szallitasi- és fizetési feltételeinkek megfelelé jotallast
biztositunk. A természetes elhasznalddas, tulterhelés illetve szakszer(itlen kezelés kovetkeztében bekovetkezett
karokra a jotallas nem vonatkozik.
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Pro Vasi bezpecnost

pisné dodrZite zde uvedené pokyny.

Bezpecna prace se strojem je mozna jen pokud si diikladné proctete navod k obsluze a bezpecénostni predpisy a

Noste ochranné bryle, ochranné rukavice a pevnou obuv.

Odeér vznikajici pfi praci je zdravi Skodlivy. Noste masku proti prachul

« P¥i préci pfistroj vzdy drzte obéma rukama a udrZujte stabilni polohu.

« Pro pneumatické nafadi pouzivejte jen pfipustné originalni pasky MBX @ .

+ Pred kazdou praci na stroji, v pracovnich prestavkach a také pfi nepouzivani preruste privod vzduchu.

* Misto tlakového vzduchu nepouZivejte hoflavé plyny nebo kyslik.

« Pfi praci s kovy dochazi k jiskieni. Dbejte na to, aby nebyly ohroZeny Zadné osoby. Kviili nebezpeci pozaru se v
blizkosti (v oblasti jiskieni) nesmi nachazet hoflavé materialy.

* Dodrzujte smér otaceni. Pfistroj vzdy drzte tak, aby jiskry nebo prach létaly smérem od téla.

+ K oznadeni pfistroje nenavrtavejte pouzdro nebo nepouzivejte pajeni. Ochranna izolace se poté jiz neda zarucit.

PouZivejte lepici Stitky.
« Pouzivejte jen originalni piislusenstvi MBX ©.

Charakteristické tdaje
MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

Provozni tlak 6,2 bar (90 psi)
Prlimérna spotfeba vzduchu 500 I/min
Otagky naprazdno 0 - 3500 min~"
Pripojeni tlakového vzduchu R1/4

Rozmér hadice (min.) 9,5mm (3/87)
Hmotnost 1,1kg

Pouziti

Informace o hluénosti a vibracich

Naméfené hodnoty byly zjistény podle DIN 45635-21;
DIN EN ISO 3744.

Akusticky vyhodnocena hladina hluku zafizeni Cini
obvykle: hladina akustického tlaku 83 dB (A); hladina
zvukového vykonu 88 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu!

ViéZena efektivni hodnota zrychleni vibraci €ini normainé
1 mis2.

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC se pouziva k odstrafiovani ochranného natéru spodku
vozidla, PVC a ostatnich tésnicich hmot, také k odlakovavani v oblasti karoserie speciainé u svart v pfipadé

poskozeni. Tento stroj smi byt pouzit pouze jak je uvedeno.
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Casti stroje

1 Pfidavné drzadlo 8  Vnitfni upinaci systém

2 Drzadlo 9 Pas

3 Ventilové paka 10 Vné&jSi upinaci systém

4 Regulacni Sroub 11 Podlozka

5 Nasuvna spojka* 12 Upeviiovaci Sroub

6 Hnaci vieteno 13 KIi¢ s vnitinim Sestihranem
7 Vodici vystupy

* PrisluSenstvi

Ochrana stroje
Maximalni dovoleny provozni tlak 6,2 bar nesmi byt prekrocen, popf. nasad'te redukéni ventil.

Aby se zabréanilo poskozeni viivem necistého tlakového vzduchu, musi byt v rozvodném systému pouZita pneumaticka
Upravna jednotka.

Nasazeni pracovniho nastroje

Pied kazdou praci na stroji preruste pfivod vzduchu.

Sejméte vnéjSi upinaci systém (10). Pas (9) nasadte hroty ve sméru otaCeni, demontujte Sroub (12) a podlozku (11).
Nasadte vnéjsi upinaci systém (10). Dbejte, aby upinaci systém (8), (10) zabiral sou¢asné s vodicimi vystupky (7).

Namontujte podlozku (11) a Sroub (12) a utdhnéte je klicem s vnitfnim Sestihranem (13).

Uvedeni stroje do provozu

Stroj pfipojte na vzduchovy rozvodny systém s tpravnou jednotkou (filtr, regulator, maznice).

Plynulé fizeni poctu otacek

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic béZi podle tlaku na ventilovou paku (3) s variabilnimi otagkami. Lehky

tlak vyvolava nizké otacky a umoZziuje pozvolny, kontrolovany rozbéh. Tak mohou byt pro realizovanou praci zvoleny
nejvhodnéjsi otacky.
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Pracovni pokyny

« Stroj nesmi byt provozovan bez pfidavného drzadla 1.

=> Piistroj pritlaCujte na povrch obrobku jen tolik, kolik je to potfebné. Vy3Si tiak nezvySuje pracovni rychlost, ale opotfebeni pasu.
Na hranach stroj nasadte pouze v podélném sméru. Pristroj béhem prestavky vzdy odlozte na opérné body 2 (pasem
dold).

U nahle vzniklych vibraci nebo nezvyklém hluku pfistroj ihned zastavte a zkontrolujte pokozeni/opotiebeni pasu.

Udrzba a ¢isténi
Pristroj nevyZaduje drzbu. Pouze davejte pozor, zda je na zakladé stlateného vzduchu zajisténo mazéni.

Pred prvnim pouzitim byste vSak méli lehce namazat motor kazdého pneumatického pfistroje. K tomu ucelu kapnéte
2-3 kapky oleje pfimo do nasuvné spojky, i kdyZ je pneumatické zafizeni vybaveno jednotkou Udrzby.

Pokud by vSak nékdy i pres peclivou vyrobu a kontrolu doSlo k vypadnuti pfistroje, nechte provést opravu
autorizovanym servisem pro MBX® pneumatické naradi.

Pi véech dotazech a objednavkach nahradnich dilli nezbytné prosim uvedte &islo dilu podle typového stitku pFistroje.

Ochrana zZivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace odpadu

Stroj, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany v souladu se zasadami ochrany Zivotniho prostfedi.
Pro umoZnéni optimalniho recyklovani jsou dily vyrobené z umélych hmot opatfeny oznaenim materidlu.

Zaruka

Pro MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic nabizime zaruku podle nasich dodacich a platebnich podminek.
Poskozeni a zavady zplsobené piirozenym opotfebenim, pfetizenim nebo nespravnym zachazenim jsou ze zaruky
vylouceny.
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Pre Vasu bezpecnost’

Bezpeéna praca s naradim je mozna iba vtedy, ak sa dokladne obozndmite s celym ndvodom na pouzivanie a
budete bezpodmieneéne dodrZiavat uvedené pokyny.

PouZivajte ochranné okuliare, ochranné rukavice a noste pevnu obuv.

Abrézia vznikajlca pri praci je zdraviu Skodliva. Noste ochranni masku!

* Pri préaci drZte pevne naradie oboma rukami a postarajte sa 0 bezpeCné stétie.

« Pouzivaite iba originalne pasy MBX ® schvalené pre pneumatické naradie.

* Pred kazdou pracou s naradim, po€as pracovnych prestavok a ked naradie nepouzivate, vzdy prerute privod
stlateného vzduchu.

+ NepouZivajte namiesto stlaceného vzduchu Ziadne horfavé plyny alebo kyslik.

+ Pri obrabani kovov vznika iskrenie. Davajte pozor na to, aby ste neohrozovali ziadne osoby. Kvéli nebezpecenstvu
poziaru sa nesmu v blizkosti (oblast iskrenia) nachadzat Ziadne horfavé predmety.

* Dodrziavajte smer otaCania. Naradie drzte vzdy tak, aby iskry alebo prach odletovali pre¢ od tela.

+ Kvodli oznaCeniu naradia nevftajte do krytu ani neupevriujte nity. Ochranna izolacia potom viac nie je zarucena.
PouZivajte lepiace Stitky.

« Pouzivajte iba originalne prislusenstvo MBX .

Technické parametre naradia Informacia o hluénostilvibraciach

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Namerané hodnoty zistované na zaklade normy DIN
Prevadzkovy tlak 6,2 bar (90 psi) 45635-21; DIN EN ISO 3744.

Priemerna spotreba vzduchu 500 I/min Hladina hluku naradia ohodnotend A ¢ini typicky:
Otécky pri chode naprazdno 0 - 3500 min~"! Hladina hluku 83 dB (A); hladina akustického tlaku 88
Pripojka stlageného vzduchu R 1/4” dB (A).

Dosah hadice (min.) 9,5mm (3/8”) Noste ochranu sluchu!

Hmotnost 1,1 kg Hodnotené zrychlenie je zvy&ajne 1 m/s2,

Pouzivanie

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC bol skonstruovany na odstrafiovanie ochrany podkladu
pod podlahovou krytinou, PVC a ostatnych tesniacich hmét, ako aj na odlakovanie oblasti karosérie Speciélne na
zvarovych Svoch pri Skodach spdsobenych havariou. Toto naradie sa smie pouzivat len podfa uvedeného uréenia.
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Prvky néradia

1 Pridavna rukovat 8  Uchopny systém vnitorny

2 Rukovat 9 Pas

3 Ventilové paka 10 Uchopny systém vonkajsi

4 Regulatna skrutka 11 Podlozka

5 Mazaci ¢ap* 12 Ustalovacia skrutka

6  Hnaci hriadel 13 KIU¢ na skrutky s vnitornym Sesthranom
7 Zarazky vedenia

* Prislu$enstvo

Ochrana néradia
Maximalny dovoleny prevadzkovy tlak nesmie prekrocit hodnotu 6,2 bar, v pripade potreby pouzite redukény
ventil.

Aby sa zabranilo poSkodeniu néradia znecistenym stlatenym vzduchom, treba do potrubného systému zabudovat
Udrzbovu jednotku stlateného vzduchu.

Vkladanie pracovného néstroja

Pred kazdou pracou na naradi preruste privod stlaéeného vzduchu.

Stiahnite vonkajSi uchopny systém (10). Nasadte pas (9) s hrotmi do smeru otacania, demontujte skrutku (12)
a podlozku (11). Nasadte vonkajsi uchopny systém (10). Davajte pozor na to, aby Uchopny systém (8), (10) so
zarazkami vedenia (7) siahal dovnutra.

Namontujte podloZku (11) a skrutku (12) a pomocou kfu¢a na skrutky s vnutornym Sesthranom (13) ju pevne
dotiahnite.

Spustenie

Pripojte naradie na pneumaticky systém vedenia s udrzbovou jednotkou (filter, regulator, olejovac).

Plynula regulacia obratok

MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic beZi podla tiaku na ventilovej pake (3) s variabilnymi otackami. Lahky

tlak spdsobuije nizke otacky a umoziiuje jemny, kontrolovany rozbeh. Tym sa mdzu pre prave vykondvanu pracu zvolit
najpriaznivejSie otacky.
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Pokyny k praci

+ Néradie sa nesmie pouZivat bez pridavnej rukovati 1.

=> Stroj pritlaCajte na povrch obrobku len tak pevne, ako je to nutné. Vy3Si tlak nezvySuje pracovnu rychlost, ale zvySuje
opotrebenie pasu.

Néradie nasadte na hranach len v pozdiznom smere. Pocas pracovnych prestavok odlozte naradie vzdy na 2 opomé

body (s pasom smerom dole).

Pri nahle vznikajlcich vibraciach alebo neobyéajnom hluku stroj ihned zastavte a skontrolujte pas na Skody/
opotrebenie.

Udrzba a éistenie
Stroj si nevyzaduje Udrzbu. Treba iba davat pozor na to, aby bolo zaru¢ené mazanie cez stlaceny vzduch.

Pred kazdym nasadenim by sa mal motor kazdého pneumatického naradia lahko namazat. K tomu pridajte 2-3
kvapky oleja priamo do mazacieho Capu 5, aj vtedy, ked je pneumatické zariadenie vybavené udrzbovou jednotkou.

Ak by malo naradie napriek starostlivému vyrobnému a skusobnému procesu raz vypadnut, je potrebné nechat
vykonat opravu prostrednictvom autorizovaného zakaznickeho servisu pneumatického naradia MBX ©.

Pri vSetkych spatnych otazkach a objednavkach nahradnych dielov uvadzajte prosim bezpodmienecne €islo vyrobku
podla typového Stitku naradia.

Ochrana Zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu

Naradie, prisluSenstvo a obaly by ste mali odovzdat na ekologické recyklovanie.
Na recyklovanie podfa druhov su plastové diely oznaCené.

Zaruka

Na MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic poskytujeme zaruku podla nasich zaruénych a platobnych
podmienok. PoSkodenia, ktoré boli spdsobené prirodzenym opotrebovanim, pretazovanim alebo neodbornou
manipulaciou, st zo zaruky vyli¢ené.

53



RO MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

Pentru siguranta dumneavoastra

Lucrarile sigure la aparat sunt posibile numai daca cititi complet manualul de utilizare si instructiunile de siguranta
si respectati cu strictete indicatiile cuprinse in acesta.

Purtati ochelari de protectie, manusi de protectie si incaltdminte rezistenta.

Resturile abrazive generate in timpul lucrului sunt daunatoare sanatatii. Purtati masca de protectie contra prafului!

Tn timpul lucrului tinetj aparatul ferm cu ambele méini i asigurati o pozitie stabil3.

Utilizati numai benzi originale MBX © admise pentru aparate cu aer comprimat.

Intrerupetj alimentarea cu aer inaintea tuturor lucrarilor la aparat, in pauzele de lucru precum si in cazul nefolosirii
Nu utilizati gaze combustibile sau oxigen in loc de aer comprimat.

La prelucrarea metalelor sar scantei. Atentie, s nu puneti nicio persoand in pericol. Din cauza pericolului de
incendiu este interzisa depozitarea materialelor inflamabile in apropiere (zona unde sar scantei).

Atentie la directie de rotatie. Tineti aparatul intotdeauna astfel ca scénteile sau praful sa zboare in sens opus
corpului.

Pentru marcarea aparatului nu gauriti sau nituiti carcasa. in acest caz izolatia de protectie nu ar mai fi asigurata.
Utilizatj etichete adezive.

Utilizati numai accesorii originale MBX ©.

Specificatiile masinii Informatie privind zgomotul/vibratiile

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Valorile masurate au fost determinate conform DIN
Presiune de lucru 6,2 bar (90 psi) 45635-21; DIN EN ISO 3744.

Consum mediu aer 500 I/min Nivelul de zgomot A al aparatului este in mod tipic: nivel
Turatie la mers in gol 0 - 3500 min~"! de presiune acustica 83 dB (A); nivel de putere sonora
Racord aer comprimat R1/4 88 dB (A).

Lérgime furtun (min.) 9,5mm (3/8 ") Purtati protectie a auzului!

Greutate 1.1 kg Tn mod tipic accelerarea evaluata este de 1 m/s?.
Utilizare

MBX® METAL BLASTER @ AUTOMOTIVE PNEUMATIC a fost proiectat pentru indepértarea stratului protector de
vopsea, PVC si a altor materiale de etansare, precum si pentru indepartarea lacului si vopselei de pe caroserie, in
special la cordoane de sudura in cazul daunelor din accidente. Utilizarea acestui aparat este permisa numai conform
destinatjei.
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Elementele maginii

14 Maner suplimentar 21 Sistem de prindere interior
15 Maner 22 Banda

16 Tachet de supapa 23 Sistem de prindere exterior
17 Surub de reglare 24 Saiba suport

18 Niplu de racord* 25 Surub de fixare

19 Tija de antrenare 26 Cheie imbus

20 Came de ghidare

* Accesorii

Protectia maginii
Nu este permisa depasirea presiunii de regim maxim admise de 6.2 bari, daca este necesar, montati un
reductor de presiune.

Pentru a evita deteriorarile cauzate de aerul comprimat murdar, in sistemul de conducte trebuie utilizata o unitate de
intretinere a aerului comprimat.

Montarea dispozitivului de lucru
Intrerupeti alimentarea cu aer inaintea tuturor lucrarilor la aparat.
Detasatj sistemul de prindere exterior (10). Montati banda (9) cu varfurile in sensul de rotatie, demontatj surubul (12) si

saiba suport (11). Atasati sistemul de prindere exterior (10). Atentie, ca sistemul de prindere (8), (10) sa se angreneze
in camele de ghidare (7).

Montati saiba suport (11) si surubul (12) si strangetj-l cu cheie imbus (13).

Punere in functiune

Racordati unealta la un sistem de conducte cu aer comprimat cu unitate de intretinere (filtru, regulator, gresor).
Reglarea fara trepte a turatiei

MBX © Metal Blaster® Automotive Pneumatic functioneaza in functie de presiunea pe tachetul de supapa (3) cu

turatie variabild. O presiune redusa are drept efect o turatie scazuté si permite o pornire lind, controlats. n acest
mod poate fi selectata turatia cea mai avantajoasa pentru fiecare lucrare de executat.
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Indicatii de lucru

* Nu este permisa folosirea maginii fard manerul suplimentar 1.

=> Masina se apasa pe suprafata piesei de prelucrat doar atat de tare ct este necesar. O presiune mai mare nu mareste viteza
de lucru, ci uzura benzii.

Tn cazul muchiilor aparatul va fi folosit numai in directie longitudinald. in pauzele de lucru aparatul se va aseza

intotdeauna pe punctele de sprijin 2 (cu banda in jos).

La vibratji bruste sau zgomote neobisnuite ale masinii aceasta se opreste imediat si se verifica banda din punct de
vedere al daunelor/uzurii.

Intretinere si curétare
Masina necesitd putind intretinere. in principiu se va avea grijs, ca ungerea s fie asigurata pentru aerul comprimat.

Tnainte de prima utilizare ar trebui uns usor motorul fiecarui aparat cu aer comprimat. in acest scop aplicati 2-3 picaturi
de ulei in niplul de racord 5, si daca instalatia cu aer comprimat este dotata cu unitate de intretinere.

Tn cazul in care aparatul se defecteaza in pofida procedurilor constincioase de fabricatie si verificare, repararea se
va efectua de serviciul client autorizat pentru unelte pneumatice MBX ©.

In caz de reclamatji si comenzi de piese de schimb va rugam s& indicati neapérat numérul de articol conform placutei
indicatoare a tipului de magina.

Protectia mediului

Reciclarea materiilor prime in loc de indepartarea deseurilor

Masina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate spre o statie de recirculare ecologica.
Piesele din plastic sunt marcate adecvat in vederea usurérii sortarii la reciclare.

Garantie
Pentru MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic oferim garantie conform condiiilor noastre de livrare si plata.
Defectiunile datorate uzurii naturale, suprasolicitarii sau utilizarii necorespunzatoare sunt excluse de la garanfje.
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Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce samo, Ce temeljito preberete navodila za uporabo in varnostna navodila ter jih
dosledno upostevate.

Uporabljajte zasCitna ocala, zas€itne rokavice in trdno obutev.

Prah, ki nastaja pri delu, je zdravju Skodljiv. Uporabljajte za3&itno masko proti prahu!

Kadar delate, obvezno z obema rokama drZite napravo in poskrbite za varno stojisce.

Uporabljajte samo originalne Ziéne $etke MBX ©.

Pred zacetkom kakrsnihkoli del na napravi, med delovnimi premori, pa tudi takrat, ko naprave ne uporabljate,
prekinite dovod zraka.

Uporaba gorljivih plinov ali kisika namesto komprimiranega zraka ni dovoljena.

Pri brudenju kovin nastajajo iskre. Pazite, da z njimi ne boste ogrozali oseb. Zaradi nevarnosti pozara v blizini
(podrocje iskrenja) naj ne bo gorljivih materialov.

Pazite na smer vrtenja. Napravo vedno drZite tako, da bodo iskre in prah letele stran od telesa.

Ne oznacujte naprave z vrtanjem v ohisje ali pritrjevanjem zakovic. V takem primeru naprava izgubi izolacijsko
zadcito. Za oznacevanje uporabljajte samolepilne ploScice.

Uporabljajte samo originalen MBX ® dodatni pribor.

Tehniéni podatkid Podatki o hrupu in vibracijah

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Merjene vrednosti so bile dolotene v skladu z DIN
Delovni tlak 6,2 bar (90 psi) 45635-21; DIN EN 1SO 3744.

Povprecna poraba zraka 500 I/min Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipiéno znasa: nivo
Stevilo vrtljajev v prostem teku 0 — 3500 min~" zvoénega tlaka 83 dB (A); nivo zvoéne jakosti 88 dB (A).
Prikljucek za stisnjeni zrak R1/4 Uporabljajte zascitne glusnike!

Debelina cevi (min.) 9.5 mm (3/8%) Izmerjeni pospeski znadajo tipicno 1 m/s2.

Masa 1,1kg

Uporaba

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC je primeren za odstranjevanje spodnjih za$gitnih premazov,
PVC-ja in drugih tesnilnih mas, pa tudi za odstranjevanje lakov s karoserije, $e posebno na zvarih pri Skodah, ki so
nastale zaradi nesre¢. Napravo lahko uporabljate samo v skladu z navedenim namenom.
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Sestavni elementi

27 Dodatni rocaj 34 Sprejemni sistem znotraj
28 Rotica 35 Trak

29 Vzvod ventila 36 Sprejemni sistem odzunaj
30 Regulirni vijak 37 Podlozka

31 Vtitna mazalka* 38 Fiksimi vijak

32 Pogonsko vreteno 39 Inbus klju¢

33 Odmikac vodila

* Pribor

Zascita naprave
Maksimalnega dovoljenega delovnega tlaka 6,2 bara ni dovoljeno prekoraciti. Po potrebi vgradite v napravo
reduktor tlaka.

Za prepreCevanje poSkodb, ki bi nastale zaradi umazanije v komprimiranem zraku, je potrebno v cevni sistem
namestiti enoto za vzdrzevanje komprimiranega zraka.

Vstavljanje delovnega orodja
Pred zacetkom kakrSnihkoli del na napravi je potrebno prekiniti dovod zraka.
Od zunaj snemite sprejemni sistem (10). Trak (9) vstavite s konicami v smeri obraCanja, demontirajte vijak (12) in

podlozko (11). Od zunaj snemite sprejemni sistem (10). Pazite, da se sprejemni sistem (8), (10) prepleta z vodilnimi
zarezami (7).

Montirajte podlozko (11) in vijak (12)in pritegnite s klju¢em z notranjim Sestrobom (13).

Zagon

Orodje prikljucite na tlacni cevni sistem z vzdrzevalno enoto (filter, regulator, mazalka).

Brezstopenjsko krmiljenje Stevila vrtljajev

MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic dela glede na tlak na na rocici ventia (3) s spremenljivim $tevilom

vriljajev. Nizek tlak ima za posledico nizko Stevilo vrtljajev, kar bo zagotovilo mehek, kontroliran zagon naprave. Na ta
nacin lahko za vsako delo izberete najustreznejSe Stevilo vrtljajev.
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Navodila za delo

* Uporaba naprave brez dodatnega rocaja 1 ni dovoljena.

=> Napravo pritiskajte na obdelovanec samo z macjo, ki je resniéno potrebna. Vedji pritisk namre& ne povecuje delovne hitrosti,
temveC pospesi obrabo Zicne Cetke.

Robove obdelujte samo tako, da drzite napravo v vzdolznem poloZaju. V delovnih odmorih napravo vedno odloZite

na oporni tocki 2 (s SCetko navzdol).

V primeru nenadnih vibracij ali nenavadnih Sumov napravo takoj ustavite in preglejte S¢etko glede na poskodbe/

obrabo.

Vzdrzevanje in ¢iScenje
Naprava ne potrebuje vzdrzevanja. Potrebno je le paziti na to, da bo preko komprimiranega zraka zagotovljeno
ustrezno mazanje.

Pred prvo uporabo je potrebno rahlo mazanje motorja, kar itak velja za vsako pnevmatsko napravo. V ta namen di
rektno v vtiéno mazalko 5 dodajte 2-3 kapljice olja, tudi Ce je pnevmatska naprava opremljena z vzdrzevalno enoto.

Ce bi Kljub skrbni kontroli, kateri je naprava podvrzena med izdelavo ter kljub natanénemu konénemu preizkusanju
prislo do izpada delovanja, naj napravo popravijo v pooblagtenem servisu za pnevmatska in elekiri¢na orodja MBX @.

V primeru kakrsnihkoli vpraanj ali narocil nadomestnih delov je potrebno obvezno navesti Stevilko artikla, ki se nahaja
na tipski ploscici naprave.

Varovanje okolja
Ponovna predelava surovin namesto odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno vmiti v ponovno predelavo.
Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvri¢anje pri ponovni predelavi.

Garancija
Za MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic dajemo garancijo v skladu z nagimi dobavnimi in plailnimi pogoji.
Iz garancije so izkljucene okvare, ki nastanejo zaradi normalne obrabe, preobremenitve ali nepravilne rabe naprave.
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3a Bawara curypHoct

besonacHa pa60Ta C €NEeKTPOMHCTPYMEHTa € Bb3MOXHA, CaMO aKkO BHMMATENHO Npo4eTeTe PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoatauuns 1 MHCTpyKUuuTe 3a GesonacHa pa60Ta W cna3BaTte CTPUKTHO CbAbPXaLLUTE Ce B TAX yKadaHuA.

Pabortete ¢ npeanasHu o4mna, pbkasuun U 3apaBn NITbTHO 3aTBOPEHN 06yBKM.

O6pasysalyaT ce no Bpeme Ha pabota npax e BpeaeH 3a 3apaseTo. HoceTe npoTvBonpaxosa mackal

Mpw paboTa ApbKTE ypena BUHaM 34pago ¢ ABE PbLie 1 0CUTypeTe CTabumHO NOMOXEHWE.

W3nonaBaitTe camo opuruHanku nent MBX ©, paspelueny 3a ypeay ¢ Bb3ayx Nof Hansrake.

Mpean ga w3BbpLIBaTE KAKBMTO W a € [EMHOCTW MO MallMHaTa, Npy MPOABIDKUTENHN NPEKbCBAHMS, KaKTO 1
KOraTo He 13Mon3eaTe MalvHaTa, NpeKbCBanTe NoJaBaHETO Ha CrbCTEH Bb3MyX.

He n3nonaBaiite ropuBHI ra3oBe Unu KUCTIOPOZ BMECTO CTbCTEH Bb3ayX.

Beim Bearbeiten von Metallen entsteht Funkenflug. BHumasaiite ga He 6baat 3actpawenu xopa. lMopagu
OMacHOCT OT NnoXap B 6nM30CT (30HaTa Ha NpexBbpyaHe Ha 1ckp) He BrBa Aa ce HaMMpaT ropuMK MaTepuani.
BHumagalite 3a nocokata Ha BbpTeHe. [pbXTe ypeda BUHArW Taka, Ye MCKPUTE MMM NpaxbT BUHAr ga ce
OTKINOHSBAT OT TAMOTO.

3a obosHavaBaHe Ha ypesia He npobuBaiiTe UnK 3aHuTBalTe Kopnyca Ha ypega. Taka noBpexaaTe 3aluTHaTa
enekTponsonauus. Manonagalite sanensaluu ce Tabenku.

W3non3Baiite caMo opurvHanHu npuHagnexHoctn MBX ©.

TexHuuyecku napameTpu Wnchopmaums 3a wymoBmu emucun/Bubpaumuu

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | CroitHocTiTe ca usmepenn cbriacHo DIN 45635-21;
PaboTHo HansraHe 6.2 bar (90 psi) DIN EN ISO 3744.

CpepnHa koHcymaums Ha Bb3gyx 500 I/min OueHeHOTO KaTo Kknac A HMBO Ha LWyma OT ypeda
060poTi Ha NpaseH Xof 0 - 3500 min~! 06MKHOBEHO €: HUBO Ha HansraHeTo Ha Wwyma 83 dB (A);
CBbp3BaHe KbM Bb3ayX N0g R 1/4” HMBO Ha MOLLHOCTTa Ha wyma 88 dB (A).

HansraHe Hocete npeana3snu cpeacTea 3a cnyxal

Wnpua Ha wrayxa (MH.) 9,5 mm (3/8”") KnacnduumpaHoTo yckopeHie 061KHOBEHO e 1 m/s2.
Terno 1,1kg

Ynotpeba

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC e npefHasHayeH 3a OTCTpaHsBaHe Ha NOAMOA0BA 3alLyTa,
PVC v apyrv BugoBe ynbTHsIBaLLA Maca 1 3a cBansiHe Ha 60sTa 0T Kapocepii, No-CrieLmanto OT 3aBapbyHM LWeBOBe
Mpy NOBPEAM B Pe3ynTaT Ha NpOM3LLECTBUS. YPeabT MOXe Aa Ce M3Non3ea camo Mo MocOYEHOTO NpeaHasHaueHue.
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EnemeHTH Ha ypepa

40 [lombnHuTENHA ApbKKa 47 Cucrema 3a 3aKpenBaHe OTBbLTpPe
41 [pbxka 48 Jlenta

42 KnanaHeH noct 49 Cucrema 3a 3aKpenBaHe OTBbH
43 Perynupawy 6ont 50 MognoxHa wariba

44 Cma3oueH Hunen* 51 ®ukcmpaly bont

45 3apBuxBaLY WNMHAEN 52 Koy ¢ BbTPELLEH LIECTOCTEH

46 Bopewa ropbuua
* Mp1HaANEXHOCTU

3awura Ha ypeaa
MakcumanHo paspeleHoTo paGoTHO HansiraHe ot 6,2 bar He 6MBa fa ce HapBuwWaBa, NpX HYXAa U3NON3BaNTe
peayKTOp 3a HansraHeTo.

3a pa ce naberHar nospeamn 0T 3aMbpCEHNUA Bb3OYX NOA4 HandraHe, B cuctemata ot Tp'b60I'IpOBOJJ,VI TpHGBa na ce
13nonsea ypes 3a n3MepBaHe Ha Bb3yxa nof HanaraHe.

W3non3BaiTte paboTeH MHCTPYMEHT
Mpean BcuykM paboTti No ypeaa NpekbCHETE 3axXpaHBaHETO C BL3AYX.
M3gbpnaitte cuctemara 3a 3akpensaHe 0TBbH (10). MocTtaseTe nextata (9) ¢ BbpX0OBe N0 MOCOKA HA BbPTEHETO,

JeMOoHTMpaitTe BUHTA (12) 1 nognoxHara waiba (11). MocTasete cuctemata 3a 3akpensaHe oTebH (10). BHUMaBaiiTe
cuctemarta 3a 3akpensaHe (8), (10) n BogewmTe rbpbuum (7) Aa BNW3aT €4HN B ApYTu.

MoHTupaiiTe nognoxnara waiiba (11) u BuHTa (12) M3aTerHeTe ¢ Kioya ¢ BbTPELUEH LwecTocTeH (13).

MyckaHe B excnnoaraums

BKntoueTe MaluMHaTa KbM CUCTEMA 3@ CMbCTEH Bb3MyX, ChOPBXKEHA C KOMOWHMPAH NpeanasuTen (puntbp, BEHTUN,
omacnuten).

lMnaBHo perynupaHe Ha obopoTute

MBX © Metal Blaster® Automotive Pneumatic paoTi1 ¢ paaninuHi 06OpOTY Cropen HaTMCKa BbPXY KNanaHH!s NocT
(3). NekuaT HaTUCK NPeaM3BMKBa HUCKI 0BOPOTM 1 NPaBN BB3MOXHO MEKOTO, KOHTPONMPaHO NnoTernsHe. Taka Moxe
fa ce u3bepe Hal-NOLXOAALLMAT HATUCK 33 CbOTBETHATA AEMHOCT, KOSTO TPsibBa fia Ce U3BbPLLM.
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Ykazauus 3a pabota

* He ce fonycka u3non3eaHeTo Ha MalumHata 6e3 cnomararenHata pbkoxearka 1.

= [lpuTiCKaiTe MalMHaTa KbM MOBLPXHOCTTA Ha fieTalina, Camo KOMKOTo & Heobxopumo. Mo-CUMHUAT HaTUCK NOBYLLEBA He
CKOpoCTTa Ha paboTa, a M3HOCBAHETO Ha NeHTaTa.

B 6nmsocT go pubose paboteTte camo ycnopeaHo Ha pwba. Mpu npekbcBaHe Ha paboTa nocTassiTe ypeaa camo

BbPXY OMOPHUTE TOYKN 2 (C NeHTaTa Hagony).

Mpw BHe3anHa nosisa Ha BMbpaLyy unu HeobuyalHu LUyMOBe BeAHara cripeTe MallvHaTa 1 MpoBepeTe NeHTaTa 3a

noBpeAn/N3HOCBaHe.

MouncTBaHe 1 nopAbLPKaHe

MawwmHaTa e ¢ Manka nogapbxka. Tpsiba camo Aa ce BHAMaBa Bb3LyXbT N0 HansraHe ja ocurypsiea cMassaHe.
Mpeau mbpBoHayanHa ynotpeba MOTOPBLT Ha BCEKM yped C Bb3fyX Moj HanmsraHe TpsibBa Neko a ce CMaxe.
3a uenTa kanHeTe 2-3 Kanku Macno B MbXalns ce HUNen 5, opu ako CbOPBKEHMETO C Bb3AyX MO HansraHe e
060pyBaHoO C MaHOMETBP.

AKO BbMPEKM BHUMAHWETO MPW MPOM3BOLCTBOTO W U3NUTBAHETO YPEAbT CMpe, PEMOHTBLT TpsbBa Aa ce M3BbpLLM OT
0TOPU3MPaH CepBi3 3a MHEBMATUYHI MHCTPYMeHTI MBX @,

Mpw BCAKaKBW BBMPOCW 1 MOPBYKM HA PE3EPBHN YacTW HEMPEMEHHO MOCOYBANTE APTUKYMHUS HOMEP BbPXY
thabpuyHata Tabenka Ha ypeaa.

Ona3BaHe Ha OKONHaTa cpega

Onon3oTBoOpsiBaHe Ha BTOPUYHUTE CYpOBUHU BMECTO Ch3AaBaHe Ha OTNaabum

C orneq onaseaHe Ha OKOMHaTa cpeda MalliHaTa, AOMbIHUTENHUTE MPUHAANEKHOCTM U onakoBkaTa TpsGBa Aa
GbaaT NoanoKeH Ha NoAXoAsLLa NpepaboTka 3a NOBTOPHOTO U3NON3BaHE Ha ChAbPXKALLUTE CE B TAX CYPOBUHM.
3a obnekyaBaHe Ha PELMKNMpaHETO [eTaitnuTe, NPOM3BEAEHN OT M3KYCTBEHM MaTepuanu, ca 0Go3HA4eHu no
CbOTBETHUS HAYMH.

[apaHuma

3a MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic npeanarame rapaHuyst CbImacHo HaLKTE YCNOBIS Ha AOCTaBKa
n nnawaHe. MoBpeauTe B pesynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe, MPETOBApBAHE MNM HEKOMMETEHTHO GopaBeHe C
MHCTPYMEHTUTE He ca 00eKT Ha rapaHumsTa.
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Teie ohutuse tagamiseks

Ohutu té6tamine on véimalik ainult siis, kui te loete kasutusjuhendi ja ohutusviited korralikult 12bi ja jérgite rangelt
juhendis toodud &petusi.

Kanda kaitseprille, kaitsekindaid ja kinniseid jalandusid.

Todtamisel tekkiv tolm on tervistkahjustav. Kandke tolmukaitsemaski!

Hoidke seadet td6tamise ajal alati tugevalt kahe k&ega kinni ja hoolitsege selle eest, et seade kindlalt plsti seisaks.
Kasutage ainult surudhuseadmete jaoks sobivaid MBX ® originaallinte.

Enne igasuguste todde alustamist tddriistaga, t60 vaheaegadel ja tooriista mittekasutamisel katkestage ohu
juurdepaas.

Surudhu asemel ei tohi kasutada pdlevaid gaase ega hapnikku.

Metallide toGtlemisel tekivad sddemed. Hoolitsege selle eest, et keegi ohustatud ei oleks. Tuleohu tottu ei tohi
laheduses (sddemete lennuulatuses) asuda tuleohtlikke materjale.

Pidage silmas pddrlemissuunda. Hoidke seadet alati nii, et sddemed vdi tolm oleks suunatud kehast eemale.

Arge puurige ega neetige seadet selle margistamiseks. Vastasel juhul ei ole kaitseisolatsioon enam tagatud.
Kasutage kleepmérgiseid.

« Kasutage ainult MBX ® originaaltarvikuid.

Tehnilised andmed Miira / vibratsioon

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Médtmistulemused on saadud DIN 45635-21; DIN EN
Toorohk 6.2 bar (90 psi) ISO 3744 alusel.

Keskmine dhukulu 500 I/min Seadme A-hinnatud miiratase vastab tlipiliselt:
Tiihikaigupoorded 0 - 3500 min~" mirardhutase 83 dB (A); miravdimsustase 88 dB (A).
Suruéhutihendus R1/4 Kandke kuulmiskaitset!

Vooliku labimG6t (min) 9.5mm (3/8) Hinnanguline tiitipiline kiirendus 1 m/sZ.

Kaal 1.1 kg

Kasutusala

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC on konstrueeritud kerealuse pinnakatte, PVC ha teiste
tihendusvahendite eemaldamiseks ning laki eemaldamiseks kerepiirkonnast eriti avariikahjustuste juures asuvate
keevitusiihenduste kohalt. Kasutage todriista ainult selleks ettenahtud viisil.
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Tooriista osad

1 Lisakéaepide 8  Sisemine paigaldusstisteem
2 Kaepide 9 Lint

3 Ventilhoob 10 Valimine paigaldussisteem
4 Reguleerimiskruvi 11 Alusplaat

5 Pistiknippel* 12 Kinnituskruvi

6  Ajamispindel 13 Sisekuuskantvoti

7 Juhtnukk

* Tarvikud

Seadmekaitse

Maksimaalse lubatud t66rohu (6.2 bar) iletamine on keelatud, vajaduse korral tuleb paigaldada réhu alandaja.
Saastunud 6hu téttu tekkivate kahjustuste valtimiseks paigaldada torustikule surudhu hooldusplokk.

Toovahendi paigaldamine
Enne igasuguseid toid seadmega katkestage dhu juurdepéaas.
Paigaldussiisteem valjastpoolt (10) ara tbmmata. Paigaldada lint (9) teradega p6érlemissuunas, kruvi (12) ja vaheseib

(11) demonteerida. V'limine paigaldusstisteem (10) paigaldada. J'gida, et paigalduss[steem (8), (10) juhtnukkudega
(7) haakuks.

Paigaldada vaheseib (11) ja kruvi (12) ning pingutada sisekuuskantvdtmega (13).

Kasutuselevott

Uhendage tdériist hooldusplokiga (filter,requlaator, 8litaja) varustatud surughu torustikusiisteemiga.

Astmeteta poorlemiskiirus

MBX ® Pneumatic Automotive t6tab sdltuvalt ventilhoovale (3) avaldatavast survest erineva péérete arvuga. Vahene

surve annab tulemuseks madalama pdérete arvu ning v6imaldab &rna, kontrollitud k&ivitamist. Nii on vdimalik valida
teostatavaks t6oks sobiv podrete arv.
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Kasutusviited

+ Tooriista kasutamine ilma lisakdepidemeta 1 on keelatud.

= Vajutage masinat tddpinnale vaid nii tugevalt, kui vajalik. Tugevam surve ei tosta tookiirust, kuid kiirendab lindi kulumist.
Kasutage seadet nurkade juures ainult pikisuunas. T60pauside ajal asetada seade alati tugede 2 peale (lint suunatud
alla).

Masina akitselt tekkivate vibratsioonide vdi ebaloomulike helide korral masin kohe peatada ning linti vigastuste/
kulumise suhtes kontrollida.

Hooldus ja puhastamine
Masin nduab vahe hooldust. Silmas tuleb pidada vaid seda, et oleks tagatud maére surudhu kaudu.

Enne esimest kasutust tuleb iga surudhuseadme mootorit kergelt maarida. Selleks andke 2-3 tilka dli ptse
pistikniplisse, isegi juhul, kui surudhuseade on varustatud hooldusseadmega.

Juhul, kui seade hoolimata p&hjalikest tootmis- ja kontrollmenetlustest, siiski tles Utleb, tuleb lasta see remontida
MBX ® surudhutoériistade volitatud klienditeeninduses.

Kiisimuste puhul ja tagavaraosade tellimisel nimetada alati tddriista tiilibisildile margitud artiklinumber.

Keskkonnakaitse

Priigi asemel jaatmete taaskasutamine

Tooriist, lisatarvikud ja pakend kuuluvad taaskasutatavate jaatmete hulka.

Jaatmete sorteerimise lihtsustamiseks on siinteetilisest materjalist osad vastavalt tahistatud.

Garantii

Fir MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic seadmele pakume me garantiid vastavalt meie tarne- ja
maksetingimustele. Garantii ei kehti, kui rikke on pdhjustanud normaalne kulumine, seadme (ilekoormamine véi
mitteotstarbekohane kasutamine.
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Juisy saugumui

Nepavojingas darbas su $iuo prietaisu yra jmanomas tik tuo atveju, jei esate perskaite ir suprate Sig naudojimo
instrukcijg ir saugos nuorodas, ir grieztai laikotés pateikiamy nurodymu.

Nesiokite apsauginius akinius, mavékite apsaugines pirtines ir avékite tvirta avalyne.

Darbo metu susidarancios atplaiSos yra kenksmingos sveikatai. NeSiokite dulkiy apsaugine kauke!

Dirbdami prietaisg visada tvirtai laikykite abiem rankomis ir stabiliai stovékite.

Naudokite tik pneumatiniams prietaisams aprobuotas originalias MBX ® juostas.

Prie$ bet kokius darbus su prietaisu, darbo pertrauky metu bei tada, kai prietaisu nesinaudojate, atjunkite oro
tiekima.

Vietoj suslégto oro nenaudokite degiy dujy ar deguonies.

Apdorojant metalus skrieja ziezirbos. Pasirlpinkite, kad nekilty pavojaus zmonéms. Dél gaisro pavojaus netoliese
(skriejanciy, ziezirby, srityje) neturi bati degiy medziagy.

Atsizvelkite | sukimosi krypt]. Prietaisq visada laikykite taip, kad kibirkStys arba dulkés skriety | $alj nuo korpuso.
Norédami paZenklinti prietaisa negrezkite ir nekniedykite jo korpuso. PrieSingu atveju nebebus uZtikrinta apsauginé
izoliacija. Naudokite klijuojamus Zenkliukus.

« Naudokite tik originalius MBX © priedus.

Prietaiso parametrai Informacija apie triukSma / vibracijas

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Matavimy vertés rastos remiantis DIN 45635-21; DIN
Darbinis slégis 6,2 bar (90 psi) EN ISO 3744.

Vidutinés oro sgnaudos 500 I/min Prietaiso ,A“ sverties triukSmo lygis jprastai yra: garso
TusGiosios eigos sukimosi greitis 0 — 3500 min™" slégio lygis 83 dB (A); garso galios lygis 88 dB (A).
Suslégto oro jungtis R1/4 Naudokite apsaugines ausines!

Zamos skersmuo (min.) 9,5mm (3/8”) |vertintas pagreitis jprastai yra 1 m/s2.

Svoris 1,1 kg

Naudojimas

MBX® METAL BLASTER @ AUTOMOTIVE PNEUMATIC yra skirtas $alinti dugno apsaugos priemones, FjVC ir kitas
sandarinimo mases bei laka nuo kébuly, ypa¢ ties suvirinimo sitilémis, atliekant poavarin remonta. Sj prietaisg
leidziama naudoti tik pagal nurodytg paskirtj.
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Prietaiso elementai

1 Papildoma rankena 8  Vidiné tvirtinimo sistema

2 Rankena 9 Juosta

3 VoZtuvo svirtis 10 I30riné tvirtinimo sistema

4  Reguliavimo varztas 11 Poverzlé

5 Kistukiné jmova* 12 Fiksavimo varztas

6 Pavaros suklys 13 Vidinis SeSiabriaunis raktas
7 Kreipiamasis kumstelis

* Priedai

Prietaiso apsauga
Negalima virSyti maksimalaus leistino 6,2 bar darbinio slégio, esant reikalui reikia naudoti slégio reduktoriu.

Tam, kad baty iSvengta pazeidimy dél uZsiterSusio suslégto oro, vamzdyny sistemoje turi bati naudojamas techninio
aptarnavimo blokas.

Darbo jrankio jstatymas

Prie$ bet kokius darbus su prietaisu atjunkite oro tiekima.

Numaukite iSoring tvirtinimo sistema (10). Juostg (9) jstatykite taip, kad smaigaliai baity nukreipti sukimosi kryptimi,
demontuokite varZtg (12) ir poverzle (11). UZdékite iSorine tvirtinimo sistema (10). PriZidrékite, kad tvirtinimo sistema
(8), (10) su kreipiamaisiais kumsteliais (7) tarpusavyje kabintysi.

Sumontuokite poverZle (11) ir varzta (12) ir priverzkite vidiniu SeSiabriauniu raktu (13).

Parengimas eksploatacijai

[ranki prijunkite prie suslégto oro vamzdyny sistemos su techninio aptarnavimo bloku (filtru, reguliatoriumi, tepaline).
Bepakopis sukimosi greiio valdymas

MBX ® Pneumatic Automotive® veikia priklausomai nuo slégio, veikiancio voztuvo svirtj (3), kintamu sukimosi greiciu.

MazZas slégis sukuria maza sukimosi greitj ir sudaro salygas Svelniam, kontroliuojamam paleidimui. Tokiu budu galima
pasirinkti atitinkamam darbui labiausiai tinkantj sukimosi greit].
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Darbo nuorodos

* Prietaiso negalima eksploatuoti be papildomos rankenos 1.

=> |renginj prie ruo3inio pavirSiaus spauskite tik tokiu stiprumu, kokiu reikia. Didesnis spaudimas nedidina darbo greicio, bet
greitina juostos susidévéjima.

Prietaisa prie briauny pridékite tik iSilgine kryptimi. Per darbo pertraukas prietaisg visada padékite ant atraminiy tasky

2 (su juosta zemyn).

Staiga atsiradus vibracijoms arba nejprastiems garsams nedelsdami iSjunkite jrenginj ir patikrinkite, ar juosta

nepazeista/nesusidévejusi.

Techninis aptarnavimas ir valymas

[renginys nereikalauja daug prieZidros. Reikia tik priZioréti, kad baty uZtikrintas tepimas per suslégta ora.

Prie$ pirmaji naudojima reikia lengvai sutepti pneumatinio jrenginio variklj. Tuo tikslu tiesiai | kiStukine jmova 5
ilasinkite 2-3 laSelius alyvos, net jei pneumatiné sistema turi techninio aptarnavimo bloka.

Jei prietaisas, nepaisant jam taikomy, kruop$¢iy gamybos ir bandymo metody, sugesty, jo remontg turi atlikti
autorizuota Klienty aptarnavimo tarnyba, aptarnaujanti MBX ® pneumatinius irankius.

Teikdami bet kokias uzklausas ir atsarginiy daliy uzsakymus bdtinai nurodykite prekés koda, kurj rasite prietaiso
duomeny, skydelyje.

Aplinkosauga

Zaliavy pakartotinis panaudojimas vietoj atlieky $alinimo

Prietaisa, priedus ir pakuote reikia atiduoti perdirbti pagal aplinkosaugos reikalavimus.
Plastikinés dalys paZenklintos taip, kad jas galima baty tinkamai iSraSiuoti.

Garantija

Prietaisui MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic mes teikiame garantija pagal masy tiekimo ir mokéjimo
salygas. Pazeidimams, atsiradusiems dél natdralaus susidévéjimo, perkrovos arba nekvalifikuotos priezidros,
garantija netaikoma.
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Jusu drosiba

Lai ar aparatu varétu drosi stradat, izlasiet vispirms lieto3anas instrukciju un stingri ievérojiet visus tas drosibas
noradfjumus.

NepiecieSama aizsargbrillu, aizsargcimdu un stingru apavu nésadana.

Darba laika rodas veselibai kaitigi puteki. Lietojiet puteklu masku!

Stradajot ar instrumentu, staviet stabili un instrumentu vienmér stingri turiet ar abam rokam.

Lietojiet tikai originalas MBX ® birstes, kas paredzétas darbam ar pneimatisko instrumentu.

Partrauciet gaisa padevi pirms visu instrumenta apkopes darbu veik§anas, darba partraukumos, ka ari to nelietojot.
Neizmantojiet saspiesta gaisa vieta deggazes vai skabekli.

Apstradajot metalu, rodas daudz dzirkstelu. Jaraugas, lai tas neapdraudétu cilvékus. AizdegSanas briesmu dé| nav
pielaujama ugunsnedroSu materialu atraSanas darba vietas tuvuma (dzirkstelu zona).

Nemiet véra birstes grieSanas virzienu. Instrumentu vienmér turiet tada veida, lai dzirksteles vai putekli nelidotu
uz jlsu pusi.

Aizliegts markéSanas noldkos izdarit urbumus instrumenta korpusa vai mark&jumu piestiprinat ar kniedém. Tada
gadijuma netiek garantéta efektiva aizsargizolacija. [zmantojiet uziimes.

lzmantojiet tikai originalos MBX® piederumus.

Aparata tehniskie dati Trok$nu / vibracijas dati

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | Mérijuma rezultati tika noteikti atbilstosi DIN 45635-21;
Darba spiediens 6,2 bar (90 psi) DIN EN ISO 3744.

Vidgjais gaisa patérin$ 500 I/min A-izsvarotais instrumenta skanas Iimenis parasti ir:
Apgriezienu skaits tukgaita 0 - 3500 min~"! skanas spiediena limenis 83 dB (A); skanas stipruma
Saspiesta gaisa pieslégums R 1/4” limenis 88 dB (A).

Slatenes platums (min.) 9,5mm (3/8 ") Nésajiet skanas aizsargu!

Svars 1,1 kg Novértétais paatrinajums parasti sastada 1 m/sek?.
lzmantoSana

MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC ir speciali paredzéts automasinas gridas aizsargparklajuma,

PVC un citu blivéSanas Iszqk!u, ka arf virsblves lakojuma nonem3anai pie metinajuma Suvém avarijas rezultata
radusos bojajumu gadijuma. So instrumentu drikst izmantot tikai iepriek$ minéto darbu veik$anai.
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Instrumenta dajas

1 Papildu rokturis 8 Stiprinajuma iek3gja dala
2 Rokturis 9 Birste

3 Varsta svira 10 Stiprinajuma aréja dala
4 ReguleSanas skrave 11 Paplaksne

5 Uzmaucamais nipelis* 12 Stiprinajuma skriive

6 Piedzinas varpsta 13 SeSstira gala atsléga

7 VirzoSais izcilnis

* Piederumi

lerices aizsardziba

Nedrikst parsniegt maksimali pieJaujamo 6,2 baru darba spiedienu, ja nepiecieSams, jaizmanto reduktors.
Lai izvairitos no netira saspiesta gaisa raditajiem bojajumiem, vadibas sistéma jaizmanto saspiesta gaisa apkopes
bloku.

Darbarika ekspluatacijas uzsakSana

Partrauciet gaisa padevi pirms visu instrumenta apkopes darbu veiksSanas.

Nomauciet stiprindjuma ar&jo dalu (10). lelieciet birsti (9) ar saru galiem grieSanas virziena, iznemiet skravi (12) un
paplaksni (11). Uzlieciet stiprinjuma aréjo dalu (10). Raugieties, lai saakéjas stiprinajuma dalu (8), (10) virzoSie
izcilni (7).

Uzstadiet paplaksni (11), ielieciet skriivi (12) un to pievelciet ar seSstdra gala atslégu (13).

Nemsana ekspluatacija

Piesledziet instrumentu pie saspiesta gaisa vadibas sistémas apkopes bloka (filtrs, regulators, €llnica).

Bezpakapju apgriezienu skaita regulésana

MBX ® Pneumatic Automotive apgriezienu skaits ir atkarigs no spiediena uz varsta sviras (3). Kad viegli piespiez

sviru, instruments darbojas ar zemiem apgriezieniem, laujot pakapeniski uzsakt darbu. Tadéjadi vienmér var izvéleties
vajadzigos apgriezienus, kas atbilst veicamajam darbam.

70



MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC Lv

Darba noradijumi

* Instrumentu nedrikst darbinat bez papildroktura 1.

= Instrumentu pie detalas virsmas piespiediet ar vajadzigo speku. Piespiezot parak stingri, darbs netiek veikts atrak, bet vairak
nodilst birste.

levietojiet instrumentu pie malam tikai gareniska virziena. Darba partraukumos vienmér novietojiet instrumentu uz

atbalsa punktiem 2 (ar suku uz leju).

Ja peksni paradas vibracija vai neparasti trok$ni, tad nekavéjoties apturiet instrumentu un parbaudiet, vai birste nav

bojata/nodilusi.

Tehniska apkope un tiriSana

Instrumentam nav nepiecieSama sarezgita apkope. Vienigi jaraugas, lai notiek elloSana ar saspiesta gaisa palidzibu.
Pirms pirmas lieto$anas reizes katra pneimatiska instrumenta motoru nepiecie$ams nedaudz ieellot. Saja nolika tiesi
uzmaucamaja nipeli 5 iepiliniet 2-3 €llas pilienus (ar tad, ja kompresoram ir apkopes bloks).

Razotajs instrumentu ir rlpigi parbaudijis; ja tomér gadas darbibas atteice, tad instrumentu nododiet laboSana
autorizeta MBX ® pneimatisko instrumentu servisa.

Par visiem jautajumiem, kuri skar rezerves daju pasatijumus, lddzu obligati noradiet artikula numuru, vadoties péc
noradijumiem firmas tabula.

Vides aizsardziba

Atkritumu likvidéSanu aizstajiet ar otrreizéju izejvielu iegiisanu
lerici, aprikojumu un iepakojumu nododiet videi atbilstoSai recikléSanai.
Plastmasas detalas ir apzimétas tiru Skirmu recikleSanas realizéSanai.

Garantija

Garantija MBX® Metal Blaster® Automotive Pneumatic instrumentam tiek sniegta atbilsto$i misu piegades un
maksa$anas noteikumiem. Aparata bojatds dalas tiek nomainitas vai atremontétas. Bojajumiem, kas radusies
nolietoSanas, parslodzes vai nepareizas lietoSanas rezultata, garantija netiek sniegta.
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[ns Bawen 6e3onacHocTH

BesonacHas pabota ¢ npubopom BO3MOXHa TONbKO MOCNE 03HAKOMAEHNS C MHCTPYKLMEN NO 3KCAyaTaumn 1
C YKa3aHMAMM Mo TexHuke 6e30nacHoCTV B NOMHOM 06beMe W Mpu CTPOroM COBMIoAEHNN COAEPXKALLMXCS B HUX
YKasaHui.

Hocutb 3aLLWUTHbIE OYKK, 3aALLMTHbIE PYKaBULIbI U 3aKPbITYHO OGYBb 13 NPOYHOro maTepuana.

BOSHMKalOLLlaH npu pa60Te NbiNb BpeHa Ana 340poBbA. Hocutb npomsonblneaoﬁ pecnmpaTop!

Mpw paboTe kpenko AepxaTb NpUBOP ABYMS pykamy M MU 3TOM COXPaHSTh YCTOMYMBOE MOMOXEHME.
Vcronb3osaTh TONbKO OpUTMHaMbHbIE MeTannuyeckve nonotHa MBX ©, paspelueHHble AnS MHEBMaTMUECKMX
YCTPOWNCTB.

[lo Havana pabot no obcnyxuBaHuio i Hanagke npubopa, B nepepbiBax paboTbl U MpK HEMCMONb30BaHUM
npubopa OTKMoYaTh NOAaYy BO3ayxa.

He npumeHsITb roptoyme rasbl Ui KUCNIOPOZ BMECTO CKaToro Bo3ayxa.

Mpu 0bpaboTke MeTannoB npoucxoauT uckpeHue. Cnegute 3a TeM, 4ToBbI KOAM HE NOLBEPranuch OnacHocTU. B
CBS131 C ONACHOCTbH) BO3ropaHms B6NM3u (B 30HE UCKPEHMS) He LOMKHbI HAXOAUTLCS HUKAKUE BOCTINAMEHSIHOLLMECS
Matepuansl.

Cobntogath HanpaeneHue Bpalyenus. Mpubop Bceraa AepxaTtb Takum 06pa3om, YTobbl UCKPbI UK Mbirb NETENM
MO HanpaBneHMo OT Tena YenoBeka.

[inst o6o3HayeHns npubopa He CBEPNUTL B KOPMYCe OTBEPCTUS U HE YCTaHaBNMBATL 3aKnenku. B Takom cnydae
3alMTHas uonsums He Byaet obecneyeHa. Vicnonbayitte camonpuknenBaioLmecst Tabnuykm.

Mcnonb3oBaTk TONLKO OpUrMHaNkHbIe NpuHagnexHocT MBX @,

TexHu4eckue AaHHbIe npubopa WHdpopmauus o wyme / BUGpaLum

MBX® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC | PesynbTaTbl W3MepeHMii YCTaHOBMEHbI COTMAcHO
Pabouee paBnexue 6,2 bap (90 psi) craHgapty DIN 45635-21; DIN EN ISO 3744,

CpepHuit pacxon Bo3ayxa 500 n/muH A-B3BELUEHHbIN YPOBEHb LyMa YCTPOMCTBA COCTaBNSET
Uucno oBopoTos xonoctoro xoga 0 — 3500 MuH.™” B TUMMYHOM Cry4ae: ypOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHus 83
Y3en noaKioyeHs noaaym R 1/4" Ab (A); ypoBeHb 3Byk0BOIN MowHOCTH 88 AB (A).
cKaToro Bo3ayxa Hocute cpeacTea 3awuThbl opraHoB cryxa!

AvameTp wranra (MuH.) 9,5 mm (3/8 ) OueHnBaeMoe  YCKOpeHWe OBbIYHO  COCTaBnseT
Bec 1,1 kg 1 M/ cek?.

HasHauenue

Mpn6op MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC npepHasHaqeH Ans yAaneHus aHTUKOPPO3MOHHOI
3aLMThI HULLE Ky30Ba, MBX 1 NpounX repMeTU3UPYIOLLMX COCTABOB, a TakKe AMs CHATUS NaKOKPaCOYHOro NOKPbITUS
B obracTu Ky3oBa, B 0COGEHHOCTW Ha CBapHbIX LUBAX, MOBPEXAEHHbIX BO BpeMsi aBapuu. Hactosiwmit npubop
Pa3peLLaeTCs UCMOMb30BATh TOMbKO COMMACHO Ha3HaUYEHHI0.

72



MBX® METAL BLASTER ® AUTOMOTIVE PNEUMATIC RUS

AnemeHTbI Npubopa

14 [lononHuTenbHas pykosTka 21 KpenexHas cuctema BHYTPEHHSS
15 PykosTka 22 TlonotHo

16 Kopombicro knanaHa 23 KpenexHas cuctema HapyxHas
17 PerynupoBOYHbI BUHT 24 MopknagHas wanba

18 CbeMmHbIit Hunnenb* 25 CTONOpHbIiA BUHT

19 Beaywwmi wnuHaens 26 TopuOBbIN LUECTUTPAHHBIA KoY

20 HanpasnsioLue BbICTYMbI
* MNpuHagnexHocTb

3awura npubopa
Henb3s npeBbiwaTk MakcMManbHO fonycTUMoe paboyee AaBneHue 6,2 6ap. Mpu HaROGHOCTN NPeayCMOTPETb
peAyKUMOHHbII KnanaH.

QNS nNpedoTBpaLLeHNs MOBPEXOEHNIA 13-3a 3arpsi3HEHiA B CXaTOM BO3AyXe MpenycMOTPETb B TPYGONPOBOAHOM
cucteme 610K BO3AYXONOATOTOBKM.

YcTaHoBKa paboyero MHCTpyMeHTa
[lo Hayana paboT no obcnyXuBaHNIo U PEMOHTY Npubopa NepekpbITL NoAayy Bo3AyXa.
CHSTb HapyxXHyto KpenexHyio cuctemy (10). YcTaHoBUTb NOMOTHO (9) OCTPLIMYU KOHLAMU B HAnpaBneHN BpaLLeHNs,

JEMOHTMPOBATb BUHT (12) M noaknagHyto warby (11). YcTaHoBUTb HapykHyto kpenexHyto cuctemy (10). Obpatuts
BHUMaHKe, YToBbI KpenexHble cucTembl (8), (10) ¢ HanpaBnstOLLMMM BoICTynamy (7) BOLLMW B 3aLienneHue.

Mopknaanyto waiby (11) 1 BUHT (12) yETaHOBUTBL M 3aTAHYTL C NOMOLLBH0 TOPLIOBOTO LUIECTUTPAHHOTO Kiloya (13).

Beog B akcnnyatauuto

MMogkntounTb Nprbop K CUCTEME CKATOro BO3AyXa ¢ 6rI0KOM BO3AYXOMOArOTOBKM (ChvnbTp, PEAYKTOP, MacneHka).
BecctyneHvatoe perynupoBanue unucna 06opoToB

Mpubop MBX ® Pneumatic Automotive pabotaeT ¢ nepemMeHHbIM Y1CTIoM 0BOPOTOB B 3aBUCMOCT OT /ABNEHMA
Ha kopoMbicne knanaHa (3). Jlerkoe AaBnexue Bbi3biBaeT HU3KOe YnCno 060POTOB 1 AaeT BO3MOXHOCTb BbINOMHUTL

MSrKWiA KOHTPONMPYeMbI 3anyck. bnarogaps atomy Ans ntoboli BeinonHsiemoil paboTbl MOXHO BbibpaTh Haubonee
noaxogsilLiee 4meno 06opoTos.
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Yka3aHus no oxpaHe Tpyaa

* [pubop He paspeluaeTcs akcnnyaTnposaTh 6e3 AONONHUTENLHOM PYKOATKN 1.

> Mamvmy MOXHO NpWXMMaTh K NOBEPXHOCTW AeTan TOMbKO C HGOﬁXOqMMbIM yecunmem. Bbicokoe [aBneHne He noBbIllaeT
pabouyto CKOPOCTb, @ TOMBKO BbI3bIBAET M3HOC NOMOTHA.

Ha kpomkax Bectit npubop B NpofoNbHOM HanpasneHuy. Bo Bpemsi nepepbiBa BCeraa Knactb npubop Ha onopHble

TOYKN (MONOTHOM BHMU3).

Mpu BHE3aMHOM MpOSIBNIEHM BUGPALMM UMM HEOBbIYHBIX LIYMOB Cpasy e OCTAHOBWTb MalUMHy W MPOBEPUTH
MOMOTHO Ha HaMM4Me NOBPEXAEHMUA/M3HOCA.

Yxoa 1 ounctka
MawwmHa He TpebyeT TexHrdeckoro obcnyxmBaHus. Heobxoammo Tonbko 0becneunTb cMasky NOCPEeACTBOM CKATOoro
BO3/IyXa.

[Mepepn nepsbIM MCMONb30BaHWEM ABUraTeNb Mo6oro NHeBMaTUYECKOrO ycTpoicTBa HeobX0aMMO crerka cMasarb.
[ins 3T0r0 NPAAMO B CbEMHBIN HUNMENb 5 HYXHO [06aBuUTb 2-3 kannu Macna, Aaxe ecnu NHeBMaTuyeckas yCTaHOBKa
060py;|osaHa Onokom BO3yXONOArOTOBKM.

Ecrm e, HeCMOTPS Ha TLaTenbHOe M3rOTOBMEHWE M NPOBEPKY, NPUOOP BbILLEN M3 CTPOS, PEMOHT CMeayeT NopyynTh
CreLyanucTam aBTopU30BaHHOM CTAHLIN TEXHUYECKOTo 0BCIYKVBAHIA MTHEBMATYECKIX MHCTPYyMeHToB MBX ©,

[Mpy BCEX BOMpOCax W 3aka3ax 3anyacteid, noxanyicra, 06s3aTenbHO yka3biBanTe HOMEP U3AENUS, ykasaHHbIA Ha
hupmeHHon Tabnnuke npubopa.

3awmTa okpyxatolen cpeabl
BTopuyHoe ncnonb3oBaHMe Chipbsi BMECTO YCTpaHeHUsl Mycopa
Mpu6op, AONOMHUTENbHBIE NPUHALNEXHOCTU M YNIAKOBKY CriefyeT SKONOrMYeckn YNCTO YTUNM3MPOBATb.

B umHTepecax 4MCTOCOPTHON PEeLMpKYnsLMM OTXOLOB [eTanu W3 CUHTETMYECKUX MaTepuarnoB COOTBETCTBEHHO
0003HayeHbI.

[apaHTua

[ins MBX ® Metal Blaster® Automotive Pneumatic Mbl npefnaraem rapaHTutio B COOTBETCTBIN C HALLMMM YCTIOBUSIMM
MocTaBky 11 Onnathl. 3 rapaHTun UCKMIOYaKOTCS MOBPEXAEHMS, BbI3bIBAEMbIE ECTECTBEHHBIM U3HOCOM, NEPETPY3KOM
UV HENpaBWMbHLIM 0BpaLLEeHNEM.
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c € Konformitatserklarung

Wir Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen Ubereinstimmt
DIN EN 792-7 Handgehaltene nicht - elektrisch betriebene Maschinen -
Sicherheitsanforderungen - Teil 7: Schleifmaschinen fiir Schleifkorper

geman den Bestimmungen der Richtlinien: Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

M{um.

Martin Jennes, Managing Director

C € Declaration of Conformity

We Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Germany

declare under our sole responsibility that the product

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
to which this declaration refers, is in conformity with the following standards
DIN EN 792-7 Hand-held non-electric power tools -
Safety requirements - Part 7: grinders

in line with the provisions of the directives: Directive on machinery 2006/42/EC
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, July 01, 2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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D c € Dichiarazione di conformita

La sottoscritta Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Germania

dichiara sotto la propria resonsabilita che il prodotto

MBX ©® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
alla quale si riferisce la presente dichiarazione, & conforme alle seguenti norme
DIN EN 792-7 Utensili portatili non elettrici -
Requisiti di sicurezza - Parte 7: smerigliatrici per abrasivi

secondo le disposizioni delle direttive: Direttiva Macchine 2006/42/CE
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

C € Déclaration de conformité

Nous Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Allemagne

déclarons sous notre seule responsabilité, que le produit
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
auquel cette déclaration se référe, répond aux normes suivantes

DIN EN 792-7 Machines portatives a moteur non électrique -
prescriptions de sécurité - partie 7: Meuleuses

selon les dispositifs des directives: Machines 2006/42/EG
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.juli 2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ c € Declaracion de conformidad

Nosotros, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
D-53227 Bonn
Alemania

declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que el producto
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
a los que se refiere esta declaracion, coincide con las siguientes normas:

DIN EN 792-7 Maquinas de uso manual no accionadas eléctricamente -
Requisitos de seguridad — Parte 7: Maquinas esmeriladoras para abrasivos

conforme a las disposiciones de la directiva: Directiva de maquinas 2006/42/CE
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Director Ejecutivo

® c € Declaragao de conformidade

Nos Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Alemanha

Declaramos com exclusiva responsabilidade que o produto
MBX © METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
Ao qual se refere esta declaragédo, se encontra em conformidade com as seguintes normas

DIN EN 792-7 Requisitos de Seguranca para Ferramentas Nao Eléctricas Portateis —
parte 7: Rectificador para corpos abrasivos

De acordo com as disposigdes da norma sobre maquinas 2006/42/CE
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ C € Conformiteitsverklaring

Wij, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Duitsland

verklaren op onze exclusieve verantwoordelijkheid dat het product

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende normen
DIN EN 792-7 Niet-elektrisch aangedreven handmachines -
Veiligheidseisen - Deel 7: Slijpmachines voor slijpstenen

overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen Machinerichtlijn 2006/42/EG
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.juli 2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

c € Overensstemmelseserklaring

Vi Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Tyskland

attesterer hermed som eneansvarlig, at produktet

MBX © METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
som naervaerende erkleering retter sig i mod, er i overensstemmelse med fglgende standarder
DIN EN 792-7 Handholdte ikke - elektrisk drevne maskiner -
sikkerhedskrav - del 7: Slibemaskiner til slibeskiver

i henhold til bestemmelserne i direktiverne: Maskindirektiv 2006/42/EF
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ C € Samsvarserklaring

Mes, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Tyskland

erkleerer herved at produktet

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
som denne erkleringen gjelder, stemmer over ens med felgende normer
DIN EN 792-7 handholdte ikke — elektrisk drevne maskiner -
Sikkerhetskrav - del 7: Slipemaskiner for slipeemner

i henhold til bestemmelsene i falgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

GFIND c € Standardinmukaisuustodistus

Me, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Saksa

vakuutamme yksinvastuullisesti, etta tuote
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

jota tdma todistus koskee, vastaa seuraavia standardeja:

DIN EN 792-7 Kédessa pidettavat ei — sahkokayttoiset koneet -
Turvallisuusvaatimukset — osa 7: hiomakoneet hiomavalineille

seuraavien direktiivien méaraysten mukaan: Konedirektiivi 2006/42/EY
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, toimitusjohtaja
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@ c € Konformitetsforklaring

Vi Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Tyskland

forklarar i eget ansvar, att produkten

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
som betréffas av foljande férklaring Gverensstdmmer med féljande normer
DIN EN 792-7 Handhallna icke elektriskt drivna maskiner -
sakerhetskrav - del 7: Slipmaskiner

enligt bestdmmelserna i riktlinjerna: Maskinriktlinje 2006/42/EG.
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

c € ARAWON OUPPOPPWONG

Epeig Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
leppavia

dnAwvoupe e Ik pag eubivn 6T To TPOidV
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
0TO 0T10i0 AVAPEPETAI AUTA N DAWGCN CUPGWVEI E TOUG GRS KavoviauoUs
DIN EN 792-7 mepi pn nAeKTPIKWV PNXavwyv XeIpog — ATraiThoeig ao@dAeiag —
Mépog 7: Mnxavég Aciavang yia AsiavTikd gwyaTa

oUPQWva PE Toug kavoviauoUs Twv Odnyiwv: Odnyia pnyavwv 2006/42/E.K.
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, AiguBivwv ZUpBouhog
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c € Uygunluk Beyani

is bu belge ile bizler, Monti Werkzeuge GmbH sirketi,
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Almanya adresinde bulunan

na lastno odgovornost izjavljamo, da je izdelek,
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
isimli tirindin, agagida sayilan standartlara:
DIN EN 792-7 Elde taginabilir aletler - Elektriksiz glicle tahrik edilen —
Guvenlik kurallar - Boliim 7: Taglayicilar

2006/42/AT Makine Yonetmeligi'nce uygun oldugunu beyan ederiz.
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Genel Miidir

c € Deklaracja zgodnosci

My Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Deutschland

o$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnosc, ze produkt
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia ponizsze normy

DIN EN 792-7 dla maszyn recznych nienapedzanych elektrycznie Wymagania
bezpieczenstwa — czes¢ 7: szlifierki dla $ciernic

zgodnie z postanowieniami dyrektyw: Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ c € Megfeleléségi nyilatkozat

A Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Németorszag

kizarélagos gyartoi feleldsségének tudataban kijelenti, hogy a

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
termék, amely e nyilatkozat targyat képezi, megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak
DIN EN 792-7 Nem villamos hajtasi motoros kéziszerszamok -
Biztonsagi kdvetelmények — 7 rész: Készorligépek koszoriitestekhez

a kovetkez§ irdnyelvek eldirdsainak megfeleléen: 2006/42/EK Gépi iranyelvek
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 2008.07.01

hkum.

Martin Jennes, Ugyvezetd igazgato

@ c € Prohlaseni o shodé

My Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Némecko

prohlaSujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze vyrobek

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
na ktery se vztahuje toto prohlaseni, se shoduje s nasledujicimi normami
Teil 7: (CSN EN 792-7 Neelektrické ruéni naradi - Bezpeénostni pozadavky - Cast 7:)
Brusky pro brousici nastroje

podle ustanoveni smémic: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01. 07. 2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ c € Vyhlasenie o zhode

My, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Nemecko

vyhlasujeme vo vylu¢nej zodpovednosti, ze vyrobok
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
na ktory sa vztahuije toto vyhlasenie, sa zhoduje s nasledovnymi normami

DIN EN 792-7 V rukach nedrzané - elektricky prevadzkované stroje —
Poziadavky bezpeénosti — ¢ast’ 7: Brasky pre brisne nastroje

podra ustanoveni smernic: Smernica o strojoch 2006/42/EU
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

c € Declaratie de conformitate

Noi Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Germania

declaram pe proprie raspundere, ca produsul
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
la care se refera aceasta declaratie, corespunde urmatoarelor norme

DIN EN 792-7 magini tinute cu mana, actionate in alt mod decét electric -
Cerinte de siguranta — Partea 7: Masini de slefuit pentru corpuri de slefuit

conform dispoxzitiilor directivelor: Directiva Magini 2006/42/CE
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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c € Izjava o skladnosti

Mi, podjetje Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Nemdija

na lastno odgovornost izjavljamo, da je izdelek,

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
na katerega se nanasa izjava, v skladu z naslednjimi normami
DIN EN 792-7 roéne, neelektri¢ne naprave —
varnostne zahteve, 7. del: brusilni stroji za brusilna telesa

v skladu z dolocili direktive: direktiva za stroje 2006/42/ES.
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, glavni direktor

c € [leknapauys 3a CLOTBETCTBYE

Hue Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
lepmaHus

[Aeknapupame cbC coBCTBEHA OTTOBOPHOCT, Y€ NPOAYKTBT

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

Ce OTHacA Ja HactodllaTa Aeknapalud u 0TroBapsa Ha cnefHuTe cTaHaapTu

DIN EN 792-7 Pb4HM Mawumhy 6e3 enekTpuyecko 3aaBuxKBaHe —
M3NCKBAHUA KbM TEXHMKA Ha 6e3onacHocT — vact 7: LLinaindmawnnm 3a
wnnoBLYHU Tena

cbrnacHo pasnopenbute Ha AupekTvieu: QupektuBa 3a Mawuuu 2006/42/EC
MoHTm Bepkuoitre O0[, 01.07.2008

hkum.

MapTiH Menec, Mermxbp
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@ C € Vastavustunnistus

Meie, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Deutschland

tunnistame ainsa vastutajana, et toode
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
mille suhtes kdesolev tunnistus kehtib, vastab jargnevate normide néuetele

DIN EN 792-7 Mitte-elektrilised kasiseadmed -
Ohutusnéuded - Osa 7: Lihvijad

vastaval jargnevate direktiivide nduetele: Masinadirektiiv 2006/42/EU
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, Managing Director

@ c € Atitikties deklaracija

Mes, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Vokietija

atsakingai deklaruojame, kad gaminys

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos standartus:

DIN EN 792-7 Rankiniai neelektriniai varikliniai jrankiai.

Saugos reikalavimai. 7 dalis. Galastuvai

pagal direktyvy nuostatas: Masiny direktyva 2006/42/EB
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 2008-07-01

hkum.

Martin Jennes, Managing Director
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@ c € atbilstibas pazinojums

Més, Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Deutschland

ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums
MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC
par kuru ir runa $aja pazinojuma, atbilst talak noraditiem standartiem
DIN EN 792-7 Rokas instrumenti bez elektriskas piedzinas —
droSibas prasibas - 7. dala: slipmasinas ar slipéSanas rikiem

atbilstoSi direktivai: Masinu direktiva 2006/42/EK
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

Martin Jennes, izpilddirektors

c € 3asBneHve o COOTBETCTBMM HopMam EC

KomnaHus Monti Werkzeuge GmbH
Steinbruchweg 2b
53227 Bonn
Deutschland (Fepmatms),
CO BCeil OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM, YTO U3aeNue

MBX ® METAL BLASTER® AUTOMOTIVE PNEUMATIC

K KOTOPOW OTHOCUTCS HAacTosLLee 3asiBNEHWE, COOTBETCTBYET CMEAYIOLLMM CTaHaapTam

DIN EN 792-7 MawwuHKun py4Hbie ¢ HEINEKTPUYECKUM NPUBOAOM —
TpeboBanus 6esonacHocTi — YacTb 7: LUnudoBanbHbIe MalWMHKK Ans
wnueoBanbHOro UHCTPYMEHTa

cornacHo Hopmam aupekTye: AupektuBa EC no mawuHoctpoenuto 2006/42/EG
Monti Werkzeuge GmbH Bonn, 01.07.2008

hkum.

MapTuH Ventec (Martin Jennes), anpektop-pacnopsanTens
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